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60
00Комната подготовки

оснастки
Вытяжка

Макетная
мастерская

По
дд

он
15

50
х1

20
0

Поддон
1550х1200

Пресс

Зона сортировки
и прессования
картона и бумаги, отходов
пиломатериалов и фанеры

Изготовление и
подготовка тары

Вытяжная вентиляция

Подвод газа
Место для хранения
баллонов с пропаном (2 шт. 50л. баллона/сутки)
Место для теплообменника
системы охлаждения печей

Вытяжная вентиляция
Применение герметика,
вытяжка над каждым
рабочим местом

Стеллаж для хранения оснастки
для опрессовки фланцев

Ск
ла

д
сы

рь
я

и
ко

мп
он

ен
то

в
Ск

ла
д

ГП

Стеллаж для хранения материалов
и расходников для герметизации ТЭН

Лаборатория
Мощность оборудования - 50 квт
Вытяжка

Печь для сушки ТЭН
400В/50Гц; 18 кВт

Ск
во

зн
ой

пр
ое

зд

24500

Зо
на

ре
ду

ци
ро

ва
ни

я
тр

уб
(п
ро

ка
тк

а)

TL-101 Редуцирование

9,3 кВт х 3 шт

400 В/50 Гц

Кладовщики,
грузчики

Электропогрузчик
Место стоянки и зарядки погрузчика

400В, 4 кВт

Ме
ст

о
дл

я
тр

уб
6

ме
тр

ов
ых

Ме
ст

о
дл

я
тр

уб
6

ме
тр

ов
ых

Ме
ст

о
дл

я
тр

уб
6

ме
тр

ов
ых

Ме
ст

о
дл

я
тр

уб
6

ме
тр

ов
ых

Инструментальная
кладовая, служба механика

Санитарные узлы
с душевыми комнатами

Комната мастеров,
бригадиров

Офисные
сотрудники

Место под
дополнительный
станок гибки
при повышении
мощностей

Место для труб 6 метровых

Ко
мп

ре
сс

ор
GA

22
-F

F

TL-458

16
10

0

1500

Пе
чь

ин
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нн
ог

о
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жи
га

(с
ве

тл
ый

от
жи

г)
40

кВ
т

(4
00

В/
50

Гц
36

0
м/

ча
с)

1500

Пе
чь

от
жи

га
(т

ем
ны

й
от

жи
г)

12
0

кВ
т

(4
00

В/
50

Гц
)

Место подготовки корзин для

укладки на конвейер печи темного

отжига

12
п/м

12
п/м

12
п/м

Резерв места для
склада Х-нагревателей

Резерв места для
производства Х-нагревателей

Место под дополнительный
токарный станок
при повышении мощностей

Стеллаж для размещения проволоки в катушках, стержней,
заглушек, расходных материалов для контактной сварки

Участок изготовления контактных стержней.
400В, 5 кВт
Воздух 6 атм.
Вытяжная вентиляция
(резервное место)

Ст
ел

ла
ж

дл
я

ра
зм

ещ
ен

ия
ин

ст
ру

ме
нт

ов
,р

ас
хо

дн
ых

ма
те

ри
ал

ов
,С

И

Намотка, сварка, сборка, мойка,

сушка спиралей

Намотка
спиралей CSM
6 атм; 1,4 кВт
(400В/50Гц)

330 шт/час

1500

15
00

15001500

Контактаная
сварка TL-343
1,6 кВт 400В
воздух 6 атм.

Контактаная
сварка TL-343
(резерв)

Автомат. сборка
спиралей TL-450
1 кВт (400В/50Гц)

500 шт./час

Пр
ов

ер
ка

сп
ир

ал
ей

Пр
ов

ер
ка

сп
ир

ал
ей УЗ мойка спиралей

TL-199; 0,5 кВт
(400В/50Гц)

1750 шт/час

15001500

Сверлильный станок
нарезание резьбы
во фланце
400В, 2 кВт
360 шт/час

Стеллаж для размещения штампов и оснастки
для штамповки и сверления

Ме
ст

о
дл

я
ра

зм
ещ

ен
ия

шт
ри

пс
а

Ра
зм

от
чи

ка
и

т.
д.

Сверлильный станок
нарезание резьбы
во фланце
400В, 2 кВт
360 шт/час

Входной
контроль

Механик,
электромонтер

Стеллаж для инструмента

Шк
аф

дл
я

ин
ст

ру
ме

нт
а

Шк
аф

дл
я

ин
ст

ру
ме

нт
а

Шк
аф

дл
я

ин
ст

ру
ме

нт
а

Место стоянки и зарядки штабелера

400В, 4 кВт

Электроштабелер

Место стоянки и зарядки штабелера

400В, 4 кВт

Электроштабелер

Нач.
склада

Намотка
спиралей CSM
6 атм; 1,4 кВт
(400В/50Гц)

330 шт/час

Автомат. сборка
штифт+заглушка
TL-129
200 Вт. 230 В
Воздух 6 атм.

2180 шт/час
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4
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со

ту
,1

,7
5

м.
ср

.д
ли

на
ТЭ
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1250 шт/час

1250 шт/час
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е
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40
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.
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6
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м
42

0
шт

/ч
ас

(1,
75

м)

Подача ТЭН
в прокатный
стан
120 Вт
400В
6 атм

ТL-312

Место для
складирования
ТЭН перед
прокаткой

Ав
то

ма
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ов
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5
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м
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0
шт

/ч
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(1,
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м)

Подача ТЭН
в прокатный
стан
120 Вт
400В
6 атм

ТL-312

Место для
складирования
ТЭН перед
прокаткой

Ав
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дл
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Н
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ну
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Дл
ин

а
бо

ле
е

20
00

мм

TL-523
Печь сушки
4 кВт
(400В/50Гц)

55
00

12400

Участок засыпки

Отдельный чертеж

15
00

0

Зона герметизации торцев
(ручной впрыск силикона,
оборудования нет)

55
00

6100

15
00

Дотяжка труб до 4000 мм
3,8 кВт 400В
Воздух 6 атм

15
00

Дотяжка труб до 3000 мм
3,8 кВт 400В
Воздух 6 атм

Зона
дотяжки
ТЭН

Ма
ши

на
дл

я
сн

ят
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за
гл

уш
ек

ав
то

ма
т.

40
0В
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0Г
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0Г
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550 шт/час - CSM

550 шт/час - CSM

Лента для
оребрения

Лента для
оребрения

Лента для
оребрения
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и
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д.
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я
уч
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а
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бк
и

Пе
чь

ин
д.

от
жи

га

Сплошной контроль
готовой продукции

Маркировка

1500

Лазерная
маркировка
410 шт/час

1500

Лазерная
маркировка
410 шт/час

Участок сборки ТЭН опрессовка фланца
400 В 50 Гц; сж. воздух 6 атм

1500

Опрессовка
фланца
2,1 кВт 400В
воздух 6 атм.
360 шт/час

1500

Опрессовка
фланца
2,1 кВт 400В
воздух 6 атм.
360 шт/час

1500

Контактаная
сварка

TL-343
1,6

кВт
400В

воздух
6

атм.

Участок
сборки

ТЭН
приварка

контактов
400

В
50

Гц;Воздух
6

атм

1500

Контактаная
сварка

TL-343
1,6

кВт
400В

воздух
6

атм.

360
шт/час

360
шт/час

Шк
аф

дл
я

ба
лл

он
ов

Шк
аф

дл
я

ба
лл

он
ов

Комната
мастеров

15
00

Пост
пайки

400В
Вытяжка

15
00

Пост
пайки

400В
Вытяжка

15
00

Пост
пайки

400В
Вытяжка

Упаковка
готовой продукции

TL-301
Гибка круглых

5 кВт, воздух 6 атм

Пр
оф

ил
и,

по
дг

от
ов

ле
нн

ые
дл

я
за

сы
пк

и

Пе
ри

кл
аз

Засыпка панелей

Засыпан
ные
панели

400В/50Гц
6000 Вт
Сж. воздух 6 атм Участок засыпки алюминиевых панелей

Маркировка

Участок
опрессовки
панелей

1500

Контактаная
сварка TL-343
1,6 кВт 400В
воздух 6 атм.

360 шт/час

1500

Лазерная
маркировка
410 шт/час

Место хранения
труб, отрезанных
по длине

Резка труб
1750 шт/час

TL-363
1,6 кВт, 400В, воздух 6 атм

Место хранения труб,
подготовленных для резки
(коробки с 6 м. хлыстами)

Линия по сварке труб. 16 кВт, 400В, воздух 6 атм, вода 190 л/час, вытяжка
445 м/час.

Место хранения труб,
отрезанных по длине

Мини кран OCALIFT
г/п 400кг,
с поворотной стрелой,
вылет 130см

25
00

2500

Шт
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ы

Шт
ри
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ы

Шт
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ы

Шт
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Шт
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Компрессорная

Ко
мп

ре
сс

ор
GA

22
-F

F

Ко
мп

ре
сс

ор
GA

22
-F

F

1125

47
00

Стеллаж для хранения оснастки для
участка дотяжки ТЭН

Компрессорная+ресиверы для участка
производства Х-образных нагревателей

Рабочее давление, Бар: 10
Мощность двигателя, кВт:55
Питание: 230В/50Гц
Температурный режим: 5-45°С
Вес, кг: 1445

Компрессор воздушный
DALGAKIRAN DVK 75

Вертикальный ресивер РВ 900/10

Максимальное давление, бар, 10
Объем ресивера, л, 900

Отрезной MC-276/АС

Место для труб 6 метровых

Торцовка EF-АС/60

Правильный станок CK-100

TCM-26S (кольцо соединительное)

TCM-26S (кольцо соединительное)

SKM NL2000 BSY (прочие детали)

SKM NL2000 BSY (прочие детали)

Шлифовка GRIT GXC

Место для установки перспективного обрудования:
- ротационная формовка
- многофункциональные обрабатывающие центры
- расширение производства

400В

400В,
сж. воздух

400В,
сж. воздух

400В

400В + сж. воздух 400В + сж. воздух

400В + сж. воздух

400В + сж. воздух

400В + сж. воздух

400В + сж. воздух

400В

Участок
контактной
сварка, маркировки,
обжимки держателя ТЭНа

обрезка
контактных
стержней

Ст
ел

ла
ж

8
па

ле
т

ме
ст

2
яр

ус
а

(х
ра

не
ни

е
пр

оф
ил

я
ТЭ

Но
в)

Зо
на

бр
ак

а

Пресс 1000 тонн

Зона засыпки
профиля 2 станка

Пресс 1000 тонн

Пресс 600 тонн

Зона пескоструйнной обработки

Зона готовой
продукции ТЭНы

Зона готовой
продукции ТЭНы

Печь
сушильная

Зо
на

на
ви

вк
и,

мо
йк

и,
сб

ор
ки

па
йк

и
сп

ир
ал

ей

Изолятор
брака

Пресс с
усилием

125 тПресс с
усилием

40 т

Подвод коммуникаций

воздух 6 атм, 8500 н.л./мин,
400В, 50 Гц, 40 кВт

40
тст

ол
дл

я
де

та
ле

й
ст

ол
дл

я
де

та
ле

й

40
тст

ол
дл

я
де

та
ле

й
ст

ол
дл

я
де

та
ле

й

TL-123
U-гиб
Ручной

5 кВт,
воздух 6 атм

TL-419
U-гиб
Автоматич.

5 кВт,
воздух 6 атм

TL-301
Круглые ТЭН

5 кВт,
воздух 6 атм

90-град.
гиб
круглые ТЭН

5 кВт,
воздух 6 атм

TL-377
Квадратные

3 кВт, воздух 6 атм

5 сек/гиб
возможна одновременная
гибка 3 ТЭН

TL-377
Квадратные

3 кВт, воздух 6 атм

5 сек/гиб
возможна одновременная
гибка 3 ТЭН

Резерв для
гибочных
станков

Резерв для
гибочных
станков

Путь круглых ТЭН типа RK-02

Путь круглых ТЭН типа RH-1500

Путь квадратных ТЭН 1,5-3 кВт

Путь квадратных ТЭН 4-6 кВт

Путь оребренных прямых ТЭН

Путь прямых гладких ТЭН

Путь ТЭН для водогреев

Камера
пескоструйная
400В, 2,0 кВт
воздух 6 атм.

Участок сборки прямых и оребренных ТЭН
опрессовка фланца, приварка контакта, маркировка
400 В/50 Гц; сжатый воздух 6 атм

1500

Контактаная
сварка TL-343
1,6 кВт 400В
воздух 6 атм.

360 шт/час

1500

Опрессовка
фланца
2,1 кВт 400В
воздух 6 атм.
360 шт/час

1500

Лазерная
маркировка
410 шт/час

400В 400В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
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1:100
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№
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Filling tube Ç10, 12 and 15 mm

Tube length 4000 ммTubes for filling Tubes for filling

Operator and service platform

55
00

Wall

Mg
O

Mg
O

Mg
O

29
60

71
90

61
90

24
00

20
0

Filling tube Ç10 (7,5) mm
Tube length 3000 mm

Filling tube Ç10 (7,5) mm
Tube length 3000 mm

A place for a machine

in the future

2800 2800 2800

45
00

10
00

Operator and service platform

Metal plint

Участок засыпки периклаза
12

00

1000 10000

350

10000

24
00

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. ДатаИн
в.

№
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дл
.

По
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№
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Засыпанные
панели

Участок засыпки алюминиевых панелей

Участок
опрессовки
панелей

1500

Контактаная
сварка TL-343
1,6 кВт 400В
воздух 6 атм.

360 шт/час

1500

Лазерная
маркировка
410 шт/час

УЗ мойка спиралей
TL-199; 0,5 кВт
(400В/50Гц)
1750 шт/час

TL-523
Печь сушки
4 кВт
(400В/50Гц)

Гидравлический
пресс 600Т

2000

12
00

Засыпка панелей

400В/50Гц
6000 Вт
Сж. воздух 6 атм

Место для профиля,
подготовленного
для засыпки

Пе
ри

кл
аз

Стеллаж для инструмента

Шкаф для
инструмента

1500

Контактаная
сварка TL-343
1,6 кВт 400В
воздух 6 атм.

1500

Намотка
спиралей
Tongli

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. ДатаИн
в.

№
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.

По
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По
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