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Формат A3

М 1:1000

Проектируемое строительство

Стадия Лист Листов

Н.контроль

Заготовительный участок
Изм. Kол.уч. Лист №док. Подп. Дата
Разработал
Проверил
Гл.спец.

Ситуационный план
размещения объекта
М 1:1000, 1:10000

П 1

Проектная организация
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Изм. Kол.уч. Лист №док. Подп. Дата
Стадия Лист Листов

Проверил
Разработал

ГИП

Н. контроль

План размещения технологического оборудования
на отм. 0,000. План второго этажа. Ситуационный

план.

Заготовительный участок

П 2

Проектная организация

Формат А2

Л

М

Н

П

17 18 19 20 20/1

К

3,0х3,0 м

24
 00

0

6 0
00

6 0
00

6 0
00

6 0
00

27 000
6 000 6 000 6 000 9 000

3,0х3,0 м

Продление подкрановых путей
в зоне пристроя

9

1111

Q = 3 т

Демонтаж
перегородки

Перегородки вновь

Перегородки вновь

Демонтаж сущ. перегородки

Перегородки вновьЗарядная на 1 пост

Перегородка
вновь

Перекрытие
для 2-го этажа

Площадка для обслуж.
крана (перенос)

0,000

0,000

7

Сборочный участок №570
(существующий)

7

8

1
2

6

543

Заготовительный
участок

Агрегатная

Кладовая для
хранения

документов

Кладовая
резино-

технических
материалов

1:1
0

Монтаж нов. шумопоглощающей
перегородки

6

Начальник
участка

Л

М

20 20/1

К

6 0
00

6 0
00

9 000

Венткамера

План второго этажа

П

17 20 20/1

К

24
 00

0

27 000
18 000 9 000

- Зона реконструкции
- Зона технического перевооружения
- Расположение рабочего у оборудования
- Демонтируемые перегородки (стены)
- Вновь возводимые перегородки (стены)
- Существующие перегородки (стены)

- Место для размещения заготовок / деталей

План на отм. 0,000 План второго этажа

Ситуационный план Условные обозначения

№ Наименование оборудования Марка / модель
1
2
3
4
5
6
7
8

9, 11

Ленточно-отрезной станок ARG240SAF plus
Ленточнопильный автоматический станок PP 602 CNC
Электромеханические гильотинные ножницы -
Компрессор -
Дробеструйная установка ZERO Pulsar VI
Паллетные стеллажи -
Стеллажи для хранения листового материала -
Электропогрузчик JUNGHEINRICH
Консольные стеллажи -

Спецификация оборудования
Кол-во, шт

1
2
2
1
3

1
1
1
1




