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План на отм.+2,400
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Подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 1

Спецификация грузоподъемного оборудования

Опора для подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 3

К6.4
∅108х4,0

К6.4  Подача фугата от шнековых прессов

К3.2.7Н
∅133х4,0
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"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Разрез 1-1
М1:50
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Перем.
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Примечание:
1.Спецификацию оборудования см. лист 1 данного комплекта чертежей
2.Условные обозначения трубопроводов см. лист 1 данного комплекта чертежей

740100034705010
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"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Разрез 2-2
М1:50
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Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

2

2

45,0

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

К3.2.6
К3.2.7Н
К6.3  Подача шлама на обезвоживание Huber46 12,0

132 А0.1  Трубопровод подачи воздуха на первую ступень очистки (сущ.)

Xylem

Поз. Обозначение Наименование

Спецификация
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MUTAG BIOCHIP

Xylem

Xylem

5
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2раб.
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NP 3102
 MT 3~ Q=76,1m3h, H=8,59m 142,0

К6.4  Подача фугата от шнековых прессов

А0.1
∅200х6,5
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20

4

Модернизация локальных очистных сооружений производственной 
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: 

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Схема сети К3.2.7Н;Схема сети К6.4;Схема
сети К3.2.6;Схема сети К6.3

Стадия
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Спецификация(начало)
Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед., кг

Приме-
чаниеСхема сети К3.2.7Н

100
0

810

520

517
0

12330
а а

-6,960

-3,200
+1,600

-3,200
27
00

Переход К-157х3,5-133х4,0-12Х18Н10Т

Фланец 1-150-10 12Х18Н10Т

Фланец 1-125-10 12Х18Н10Т

Прокладка А-150-10-ТКМЩ-С

Прокладка А-125-10-ТКМЩ-С

Обратный клапан шаровый ГРАНЛОК

RD12 DN125,  PN 1,6 МПа

 Задвижка с обрезным клином "Гранар"

 серии KR11 DN 125

Труба 133х4,0-12Х18Н10Т
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Позиция Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код
оборудования,

изделия,
материала

Завод-изготовитель
Единица

измерения
Коли-
чество

Масса
единицы,

кг
Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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11

12

Трубопровод  К3.2.7Н

шт

шт

Технологическое оборудование

1

2

м

м

шт

шт

шт

шт

шт

шт

Стадия
ПодписьИзм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИП

 Душенко Р

 Бечвая
 Бечвая

 02.22Костюков

 02.22
 02.22
 02.22

Листов

317129/5-4-ТХ

Спецификация

1 2

2

2

шт

кг.

.СО

шт

Переход К-157х3,5-133х4,0-12Х18Н10Т

Фланец 1-150-10 12Х18Н10Т

Фланец 1-125-10 12Х18Н10Т

Прокладка А-150-10-ТКМЩ-С

Прокладка А-125-10-ТКМЩ-С

Обратный клапан шаровый ГРАНЛОК RD12 DN125,  PN 1,6 МПа

 Задвижка с обрезным клином "Гранар" серии KR11 DN 125

 Крепеж М16

Труба 133х4,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-133х4-12Х18Н10Т

Тройник 133х4,0 -12Х18Н10Т

шт

 ГОСТ 173778-2001

 ГОСТ 12820-80

 ГОСТ 12820-80

 ГОСТ 15180-86

 ГОСТ 15180-86

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

 ГОСТ 17376-2001

"Компания АДЛ", Москва

"Компания АДЛ", Москва

NP 3102 MT 3~ Q=76,1m3h, H=8,59m

Xylem

Xylem 1раб.+1рез.

2раб.

142,0

80,0

Грузоподъемное оборудование

1

2

 Подъемное устройство LD200

 Опора для подъемное устройство LD200

шт 1GSP-Project Ltd

шт 3GSP-Project Ltd

Заглушка 133х4,0 ГОСТ 17379-2001 1

7
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"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Позиция Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код
оборудования,

изделия,
материала

Завод-изготовитель
Единица

измерения
Коли-
чество

Масса
единицы,

кг
Примечание

2 3 4 5 6 7 8 9

Кол.уч.Изм.   Подп.NдокЛист Дата

Лист

2

1

Формат А3

317129/5-4-ТХ.СО

м

шт

Трубопровод  К3.2.6

Труба 219х3,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-219х3,5-12Х18Н10Т

1

2

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  К6.3

Труба 159х4,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-159х4,5-12Х18Н10Т

1

2

м

шт

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  К6.4

Труба 108х4,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-108х4,0-12Х18Н10Т

1

2

м

шт

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  А0.1

Труба 200х3,0-12Х18Н10Т1 мГОСТ 10704-91

Труба 30х1,5-12Х18Н10Т2 мГОСТ 10704-91

Отвод 90-200х3,0-12Х18Н10Т шт ГОСТ 30753-20013

4

5

6

7

8

9

10

11

12

штТройник 200х3,0 -12Х18Н10Т  ГОСТ 17376-2001

шт

шт

Фланец 1-200-10 12Х18Н10Т

Прокладка А-200-10-ТКМЩ-С

 ГОСТ 12820-80

 ГОСТ 15180-86

Кран шаровой RTP ПЭ d32 мм ТУ ВУ 390353931.016-2013

Труба ПЭ100 SDR17 Dn32 ГОСТ 18599-2001

Отвод компрессионный Dn32 ТУ 2248-021-73011750-2012

Муфта соединительная компрессионная Dn 32 ТУ ВУ 390353931.016-2013

 Резьба стальная приварная Ду32 ГОСТ 3262-75 ГОСТ 3262-75

 Тройник равносторонний компрессионный Dn 32 ТУ ВУ 390353931.016-2013

13

м

шт

шт

шт

шт

шт

Дисковый поворотный затвор DN200 с рукояткой, PN1,6 шт

8



ЛистовСтадия Лист
Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата

ГИП  Костюков

Р
02.22

02.22
02.22
02.22 Душенко

 Бечвая
 Костюков

План воздуходувной станции
М1:100

1

317129/5-9-ТХ

1

2

0.000

K050А

3035

24
90

60
00

5000 5000 5000

15000

1140

70015001901500

18
00

1100115511557001155140

86
5

11
45

325

А0.1
∅219х6,0

K050B

K061A K061B K061С

1 2 3 4

А

Б

11

План воздуходувной станции
М1:50

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

АО.1  Подача сжатого воздуха в В аэротенк I ступени(сущ.)

 Подача сжатого воздуха в аэротенк II ступениАО.2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

2 1040
Воздуходувка Robuschi ES 85/3P RVP
Q=1635 м³/ч, Р=800мбар, N=55кВт
Воздуходувка ES45/2P-RVP80  Q=537
м³/ч, Р=670мбар, N=18,5кВт 3 395

сущ.
1 раб.,1 рез.

2 раб.,
1 рез.ROBUSHI

Экспликация помещений

Номер

1
2

Наименование

Помещение воздуходувок
Электрощитовая

Площадь,
кв.м.

86,18
4,91

Д
В3

Воздуходувная

Кате
гория

В аэротенк II ступени
(поз.15 ГП)

В аэротенк  I ступени
(поз. 4 по ГП)

4752260 860830

89
0

18
25

2050

200

900900945

18
80

53
0

А0.3
∅108х2,0

А0.2
∅159х3,0

700

2170

83
5

ROBUSHI

А0.2
∅159х3,0

1440

ШУ K061A ШУ K061В ШУ K061С ШУ K050A
(сущ.)

ШУ K050В
(сущ.)

945900
200

900
200

900955

53
0*

500

А0.1
∅159х3,0

60
5

4

9

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



15000

5000 5000 5000

1140485485
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Разрез 1-1
М1:50
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+0,857

+1,190

1 2 3 4

0,000

+4,500

+5,500
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ОП-2
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ЛистовСтадия Лист
Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата

ГИП  Костюков

Р
02.22

02.22
02.22
02.22 Душенко

 Бечвая
 Костюков 2

317129/5-9-ТХ

Воздуходувная

10651105325475475965

А0.3
∅108х2,0

K061A

K061B

K061С

А0.2
∅159х3,0

+0,195

+1,190

2760

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

АО.1  Подача сжатого воздуха в В аэротенк I ступени(сущ.)

 Подача сжатого воздуха в аэротенк II ступениАО.2

Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

2 1040
Воздуходувка Robuschi ES 85/3P RVP
Q=1635 м³/ч, Р=800мбар, N=55кВт
Воздуходувка ES45/2P-RVP80  Q=537
м³/ч, Р=670мбар, N=18,5кВт 3 395

сущ.
1 раб.,1 рез.

2 раб.,
1 рез.ROBUSHI

ROBUSHI

А0.2
∅159х3,0

4

10

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Балансир двигателя

Электродвигатель
Ремённая передача

Шумозащитный кожух

32
5

15
0

28
5

100
255

100
1500

710

165 460 760
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00

515

1800
100

1470

19
80

R10

Воздуходувная станция К060А-В
М1:25

15
00

480

1800

74
0

DN150

225 305 250 210100

Вид А
М1:25

Вид Б
М1:25

74
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0

110

355

380
35

725 360

285 390
Воздуходувная K051А,В,С
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Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата

ГИП  Душенко

Р
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02.20 Душенко

Воздуходувная станция К060А-В М1:10
Воздуходувная станция К061А-С
М1:10

3

317129/5-9-ТХ

Воздуходувная станция К061А-С
М1:20

Вид А
М1:20

Вид Б
М1:20

Вид В
М1:20

215720215
1155

150 110 895

83
5

21
0

15
5

12
05

DN100

125
80

620 330

1155

11
45

19
5

40

97
0

12
05

1155

16
85

ma
x2

00
5

1145

19
5

DN100
DN100

4
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Модернизация локальных очистных сооружений производственной 
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: 

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



ЛистовСтадия Лист
Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата

ГИП  Костюков

Р
02.22

02.22
02.22
02.22 Душенко

 Бечвая
 Костюков

Схема сети А0.2

4

317129/5-9-ТХ

Воздуходувная

Спецификация(начало)
Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед., кг

Приме-
чание

1

2

3

4

5

6

8

7

9

10

14

Трубопровод 

11

12

Схема сети А0.2

60
0 60

0

60
0

475 1380 1380 475

2260

128
5

128
5

 Труба 108х2,0х6000 I ГОСТ 10704-91В-Ст3сп ГОСТ 10705-80

Отвод 90-2-108х4 ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 33259-2015

 Прокладка А-80х1,0 ГОСТ 15180-86

Дисковый поворотный затвор DN80

Компенсатор К111.04-10-80 ГОСТ 27036-86

Переход К-2-159х4,5-108х3,2 ГОСТ 17378-2001

Труба 159х3,0х6000 I ГОСТ 10704-91В-Ст3сп ГОСТ 10705-80

Отвод 90-2-159х4,5 ГОСТ 17375-2001

Тройник 2-159х4,5 ГОСТ 17376-2001

Тройник 2-159х4,5-108х4 ГОСТ 17376-2001

ГОСТ 33259-2015

 Прокладка А-150-10 ГОСТ 15180-86

Дисковый поворотный затвор DN150

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 17378-2001

 ГОСТ 10704-91

ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 17376-2001

ГОСТ 17376-2001

Гранвэл, типа ЗП ВС
"Компания АДЛ"

Гранвэл, типа ЗП ВС
"Компания АДЛ"

 ГОСТ 27036-86

ГОСТ 33259-2015

ГОСТ 15180-86

ГОСТ 15180-86

13

ГОСТ 33259-2015

1 5 2

1
1

11 11

33 3

2
33

5 6

Переход К-2-108х3,2-89х3,0 ГОСТ 17378-2001ГОСТ 17378-2001

15

8
7

8 8

7
9
12
14

10
13
15

10
13
15

10
13
15 11

1,5

2

6

6

3

3

3

7,0

2

2

1

4

4

2

3

+1,190

+0,195

+1,190

4

12

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка,

обозначение документа,
опросного листа

Код
оборудования,

изделия,
материала

Завод-
изготовитель

Ед.
изм.

Коли-
чество

Масса
единицы,

кг
Примечание

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Технологическое оборудование

1 Воздуходувка ES45/2P-RVP80  Q=537 м³/ч, Р=670мбар, N=18,5кВт в комплекте

со шкафом управления датчика кислорода и частотником на 18.5 кВт

ROBUSHI шт 3 344

Трубопровод А0.2

 Труба 108х2,0х6000 I ГОСТ 10704-91В-Ст3сп ГОСТ 10705-80

Отвод 90-2-108х4 ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 33259-2015

 Прокладка А-100х1,0 ГОСТ 15180-86

Дисковый поворотный затвор DN100 с рукояткой, PN1,6

Компенсатор К111.04-10-80 ГОСТ 27036-86

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

1,5

2

6

6

3

3

шт

м

шт

шт

шт

шт ГОСТ 27036-86

Гранвэл, типа ЗП ВС

 ГОСТ 10704-91

ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 33259-2015

ГОСТ 15180-86

"Компания АДЛ"

ЛистовСтадия Лист
Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата

ГИП  Костюков

Р
02.22

02.22
02.22
02.22 Душенко

 Бечвая
 Костюков

Спецификация оборудования

1 1

2 раб. + 1 рез.

Воздуходувная

317129/5-9-ТХ.СО

12

13

14

Переход К-2-159х4,5-108х3,2 ГОСТ 17378-2001

Труба 159х3,0х6000 I ГОСТ 10704-91В-Ст3сп ГОСТ 10705-80

Отвод 90-2-159х4,5 ГОСТ 17375-2001

Тройник 2-159х4,5 ГОСТ 17376-2001

Тройник 2-159х4,5-108х4 ГОСТ 17376-2001

ГОСТ 33259-2015

 Прокладка А-150-10 ГОСТ 15180-86

 ГОСТ 17378-2001

 ГОСТ 10704-91

ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 17376-2001

ГОСТ 17376-2001

ГОСТ 33259-2015

ГОСТ 15180-86

шт

шт

шт

шт

шт

шт

3

7,0

2

2

1

4

4

2Дисковый поворотный затвор DN150 с рукояткой, PN1,6 Гранвэл, типа ЗП ВС
"Компания АДЛ" 7,6шт

м

Переход К-2-108х3,2-89х3,0 ГОСТ 17378-2001  ГОСТ 17378-2001 шт 3

15

13

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
ЛистСтадия Листов

Со
гл
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ов
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о

Ин
в.

 №
по

дл
.

По
дп

. и
да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

317129/5-13-ТХ 

Станция очистки. Р 1
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр 3D вид

07.22
07.22

07.22

14

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



А

1

Б

В

2 3 4 6 7 8

2.03 м¨

1
11.66 м¨

2

3.12 м¨

3
2.17 м¨

4

9.25 м¨

5

17.01 м¨

6

33.96 м¨

7

12.74 м¨

8

3.78 м¨

9

2.32 м¨

10

99.84 м¨
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48.98 м¨
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18.41 м¨
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Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
ЛистСтадия Листов
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дл
.
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да
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Вз
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. и

нв
. №

317129/5-13-ТХ

Станция очистки. Р 2
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр План на отм. 0.000

07.22
07.22

07.22

Плана на отм. 0.000

Экспликация помещений

Номер
помеще-

ния
Наименование Площадь, м¨

Кат.
поме-
ще-
ния

1 Тамбур 2.03 -

2 Коридор 11.66 -

3 С/у 3.12 -

4 КУИ 2.17 В4

5 ЛК 9.25 -

6 ИТП 17.01 Д

7 Лаборатория 33.96 Д

8 Термичка 12.74 -

9 Весовая 3.78 -

10 Тамбур 2.32 -

11 Пом реагентного хоз-ва 99.84 Д

12 Цех физ-хим очистки 144.29 Д

13 Цех обезвоживания осадка 48.98 Д

14 Хоз-рем блок 18.41 -

15

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



ВВЕРХ

ВВЕРХ
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Б
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2 3 4 6 7 8

69.82 м¨

20

2.95 м¨
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22.68 м¨

2

24.01 м¨
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Разрез 1

Разрез 1

Разрез 2
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ЛистСтадия Листов
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о
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в.

 №
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дл
.

По
дп

. и
да
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Вз
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. и

нв
. №

317129/5-13-ТХ 

Станция очистки. Р 3
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр План на отм. +3.600

07.22
07.22

07.22

Фрагмент плана на отм. +3.600

Экспликация помещений

Ном. пом. Наименование Площадь, м¨

Кат.
поме-
ще-
ния

1 ЛК 2.95 -

2 Коридор 22.68 -

3 Кабинет 24.01 -

4 Комната приема пищи 17.14 -

5 Венткамера АБК 12.33 Д

6 Электрощитовая 9.98 Д

7 Муж. гардероб дом одежды 5.64 -

8 С/у 2.00 -

9 Душевая 3.42 -

10 Муж. гардероб раб одежды с сушкой обуви 5.64 -

12 С/у 2.03 -

13 Душевая 3.42 -

14 Жен. гардероб раб одежды с сушкой для обуви 5.68 -

15 Коридор 14.62 -

16 Венткамера производственной части 18.35 Д

17 Операторская 22.68 Д

18 Тамбур 1.89 -

19 Антресоль 42.80 Д

20 Пом пресс-фильтров 69.82 Д

16

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



+0.000
Первый этаж

1234678

-1.050
Производственный этаж

+2.950
Площадка прессов

+3.600
Второй этаж

+1.550
Площадка флотаторов

6000 6000 6420 5580 6000 6000

К6.4-�108х4

Р1Н-�25х2.3

2400 1900

Лоток
на отм. +1,200

F041
F042

20
40

К3.2.6-�219х6

+1.550

F101
F102

18
80

17
30

33
50

75
0

+3.600

+0.010

5

+1.440
ЛК

АБВ

-1.050
Производственный этаж

-1.050
Производственный этаж

+2.950
Площадка прессов

+2.950
Площадка прессов

Трубный мост
на отм. +1,200

+4.500

+5.700

+4.500

+5.700

+1.640

Лоток
на отм. +1,200

+2.100

К3.2.6-�219х6

F042

F101

F102

B092

33
50

-0.100

+2.900

6000 6000

54
0

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
ЛистСтадия Листов

Со
гл

ас
ов

ан
о

Ин
в.

 №
по

дл
.

По
дп

. и
да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

317129/5-13-ТХ 

Станция очистки. Р 4
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Разрез 1-1  М50. Разрез 2-2 М25

Разрез 1-1

Разрез 2-2
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Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Станция очистки. Р 5
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Аксонометрические схемы К3.2.1Н, К3.2.2Н, К6.1Н,
К6.2, К6.2Н, К3.2.6

07.22
07.22

07.22

К3.2.1Н К3.2.2Н К6.1Н К6.2

К6.2Н

К3.2.6
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Станция очистки. Р 6
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Аксонометрические схемы К6.2.2Н, К6.3, К6.3Н

07.22
07.22

07.22

К6.2.2Н К6.3

К6.3Н

19

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Станция очистки. Р 7
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Аксонометрические схемы Р1Н, Р2Н, Р3Н, К6.4

07.22
07.22

07.22

Р2Н, Р3Н К6.4

Р1Н
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Станция очистки. Р 8
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Спецификация оборудования

07.22
07.22

07.22

Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

F041 Установка воздушно-наорной флотации Huber HDF 5 в комплекте с: HDF-5 Huber technology компл. 1 cущ.

FIC041 Расходомер E&H шт. 1 cущ.

P040A Станция дозирования на панели (вкл. дозировочные панели и регулировку рН) Huber technology шт. 1 cущ.

P041A-B Шнековый насос перекачки флотошлама в шламонакопитель Seepex шт. 2 1 -сущ., 1-нов.

RB040A Автоматическая установка приготовления раствора флокулянта Prominent шт. 1 сущ.

RB040A Насос подачи полимера 500-3500 л/ч Р=1,5 кВт Seepex шт. 1 сущ.

RB041 Трубчатый флокулятор для перемешивания химикатов Huber technology шт. 1 cущ.

F042 Установка воздушно-наорной флотации Huber HDF 5 в комплекте с: HDF-5 Huber technology компл. 1

FIC042 Расходомер E&H шт. 1

P040B Станция дозирования на панели (вкл. дозировочные панели и регулировку рН) Huber technology шт. 1

P042A-B Шнековый насос перекачки флотошлама в шламонакопитель Seepex шт. 2

RB040B Автоматическая установка приготовления раствора флокулянта Prominent шт. 1

RB040B Насос подачи полимера 500-3500 л/ч Р=1,5 кВт Seepex шт. 1

RB042 Трубчатый флокулятор для перемешивания химикатов Huber technology шт. 1

F101 Шнековый пресс для обезвоживания осадка Q-press в комплекте с: Q-press q440 Huber technology компл. 1 сущ.

P101A-B Шнековый насос перекачки флотошлама на Q-press Seepex шт. 2 1 -сущ., 1-нов.

RB101 Автоматическая установка приготовления раствора флокулянта Prominent шт. 1 cущ.

RB101 Насос подачи полимера 500-3500 л/ч Р=1,5 кВт Seepex шт. 1 cущ.

RB101.1 Смеситель для пресса q440 Huber technology шт. 1 cущ.

RB101.2 Устройство введения полимера Q-press Huber technology шт. 1 cущ.

F102 Шнековый пресс для обезвоживания осадка Huber Rotamat S-Press в комплекте с: S-press Huber technology компл. 1

P102A-B Шнековый насос перекачки флотошлама на S-press Seepex шт. 2

Примечание:
1. Существующее оборудование подлежит демонтажу и
монтажу во вновь построенном здании
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

RB102 Автоматическая установка приготовления раствора флокулянта Prominent шт. 1

RB102 Насос подачи полимера 500-3500 л/ч Р=1,5 кВт Seepex шт. 1

RB102.1 Устройство введения полимера S-press Huber technology шт. 1

B091,B092 Пластиковая емкость диаметром 2000мм для флотошлама с мешалкой ООО "Водако" шт. 2 0
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Запорная арматура

Затвор щиберный ножевой со штурвалом и невыдвижным штоком Ду 80 мм Orbinox EB ООО "АДЛ" шт. 8

Затвор щиберный ножевой со штурвалом и невыдвижным штоком Ду 100 мм Orbinox EB ООО "АДЛ" шт. 4

Шибер стальной нержавеющий Ду 50 мм Huber technology шт. 4

Шибер стальной нержавеющий Ду 125 мм Huber technology шт. 2
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

К3.2.1Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 3.1 марка стали 12Х18Н10

К3.2.2Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 3.1 марка стали 12Х18Н10

К3.2.6
Труба стальная электросварная прямошовная Ø219 мм ГОСТ 10704-91 м 7.5 марка стали 12Х18Н10

К6.1Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø57 мм ГОСТ 10704-91 м 19.6 марка стали 12Х18Н10

К6.2
Труба стальная электросварная прямошовная Ø89 мм ГОСТ 10704-91 м 2.4 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 0.3 марка стали 12Х18Н10

К6.2.2Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø57 мм ГОСТ 10704-91 м 19.8 марка стали 12Х18Н10

К6.2Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø89 мм ГОСТ 10704-91 м 3.8 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная Ø133 мм ГОСТ 10704-91 м 8.1 марка стали 12Х18Н10

К6.3
Труба стальная электросварная прямошовная Ø89 мм ГОСТ 10704-91 м 0.9 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 1.6 марка стали 12Х18Н10

К6.3Н
Труба стальная электросварная прямошовная Ø89 мм ГОСТ 10704-91 м 15.7 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 16.0 марка стали 12Х18Н10

К6.4
Труба стальная электросварная прямошовная Ø89 мм ГОСТ 10704-91 м 1.7 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная Ø108 мм ГОСТ 10704-91 м 18.2 марка стали 12Х18Н10

Р1Н
Труба полипропиленовая PN10 Ø25 мм ГОСТ 32415-2013 м 67.4

Труба полипропиленовая PN10 Ø32 мм ГОСТ 32415-2013 м 32.5

Р2Н, Р3Н
Труба полипропиленовая PN10 Ø25 мм ГОСТ 32415-2013 м 73.3
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

К3.2.1Н
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К3.2.2Н
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К3.2.6
Отвод 45° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 200 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-219 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 200 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-219 шт. 5 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=200 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-219 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=200 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-200-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.1Н
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 50 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-57 шт. 6 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=50 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-57 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=50 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-50-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.2
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=100х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-108х89 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-89 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.2.2Н
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 50 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-57 шт. 6 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=50 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-57 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=50 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-50-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.2Н
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 125 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-133 шт. 8 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=125х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-133х89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=125х100 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-133х108 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-89 шт. 3 марка стали 12Х18Н10
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кг Примечание

Тройник стальной равнопроходный Ду=125 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-133 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.3
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной эксцентрический, Д=100х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход Э-2-108х89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=100 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-108 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 2

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 4

К6.3Н
Отвод 45° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-89 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 45° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-108 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 9 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 8 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=100х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-108х89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной эксцентрический, Д=100х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход Э-2-108х89 шт. 1

Тройник стальной равнопроходный Ду=80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=100 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-108 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 9

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 3

К6.4
Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90° стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 8 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=100х80 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-108х89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной переходной Ду=100х80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-108х89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 2

Р1Н
Муфта переходная наружная из ПП, 32x25 ГОСТ 32415-2013 шт. 1
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

Муфта переходная наружная из ПП, 40x25 ГОСТ 32415-2013 шт. 3

Муфта переходная наружная из ПП, 40x32 ГОСТ 32415-2013 шт. 1

Угольник 90° из ПП, 25 ГОСТ 32415-2013 шт. 26

Угольник 90° из ПП, 32 ГОСТ 32415-2013 шт. 12

Р2Н, Р3Н
Угольник 90° из ПП, 25 ГОСТ 32415-2013 шт. 40

Со
гл

ас
ов

ан
о

Ин
в.

№
по

дл
.

По
дп

.и
да

та
Вз

ам
.и

нв
.№

Формат А3АФормат А3А
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Лист
317129/5-13-ТХ 

13

26



+0.000

Ур. пола

+0.000Ур. пола

+1.5
00

Площадка фильтра

+1.500Площадка фильтра

+2.400

Уровень 4

+2.400Уровень 4

А

1

Б

2 3 4

Разрез 1
Разрез 1

К3.3-�219х6
К3.2.9Н-�159х4.5

К6.3-�159х4.5

К3.4-�219х6

К3.5-�159х4.5

К6.2.1-�159х4.5

К6.2-�89х3.5

К6.2.2Н-�57х3.5

6000 6000 6000

1080 1745

90
00

54
90

30
10

13
00

1150 800

975 2625 2400 11300 700

2990 1045 1185 780 3105 880 1310

77
0

24
60

22
55

2520 2800

F110

RB110

B110
P110A-B

B140

P140

UV130B

F120

UV130A

К3.2.10Н-�159х4.5

К6.2Н-�76х3.5

Разрез 2
Разрез 2

Разрез 3

Разрез 3

795

P111RB111
P112

⌀ 2000

⌀ 2000

Расходомер Д50мм (FIC 110)

+0.000
Ур. пола

+0.000
Ур. пола

1 2 3 4

+1.500
Площадка фильтра

+1.500
Площадка фильтра

К3.2.9Н-�159х4.5

К6.3-�159х4.5

F120

F110

К6.2Н-�89х3.5

600060006000

+4.200
+4.400

+1.500

+0.000

+2.400
Уровень 4

+2.400
Уровень 4

Разрез 3

Разрез 3

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
ЛистСтадия Листов

Со
гл

ас
ов

ан
о

Ин
в.

 №
по

дл
.

По
дп

. и
да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

317129/5-14-ТХ 

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап

Здание иловой флотации. Р 1
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Общий вид. План на отм. 0.000. Разрез 1-1

07.22
07.22

07.22

Общий вид

План на отм.000

Разрез 1-1
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Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап

Здание иловой флотации. Р 2
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Аксонометрические схемы К3.2.9Н, К3.2.10Н, К3.3,
К3.4, К3.5

07.22
07.22

07.22

28



2320

+1.070

+0.150
К6.2-�89х3.5 1040

+3.000

К6.2.1-�159х4.5

665

570

+0.450

+0.953
+0.150

+0.150

К6.2.2Н-�57х3.5
К6.2.2Н-�57х3.5

Расходомер Д50мм (FIC 110)

770

9095

+3.815

+4.400

+0.150

+1.500

К6.2Н-�89х3.5

К6.2Н-�89х3.5

К6.2Н-�76х3.5

1030

5580

850

+1.585

+0.520

+0.150

К6.3-�159х4.5

К6.3-�273х7

К6.3-�108х4

4960

365

670

+0.335

+0.160+0.030

Р1Н-�32х3330

1940

2135

+2.330

+1.513

+1.770

+1.240

Р2Н-�25х2.3

Р3Н-�25х2.3

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
ЛистСтадия Листов

Со
гл

ас
ов

ан
о

Ин
в.

 №
по

дл
.

По
дп

. и
да

та
Вз

ам
. и

нв
. №

317129/5-14-ТХ 

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап

Здание иловой флотации. Р 3
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Аксонометрические схемы К6.2, К6.2.1, К6.2.2Н,
К6.2Н, К6.3, Р1Н, Р2Н, Р3Н

07.22
07.22

07.22
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Р 4Разработал Костюков
Проверил Бечвая

Душенко

Спецификация оборудования

Поз. Наименование и техническая характеристика Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа Код продукции Поставщик

Ед.
измере-

ния
Кол. Масса 1 ед.,

кг Примечание

F110 Установка воздушно-напорной флотации в комплекте с: HDF S12 Huber technology шт. 1

P110A-B Насос избыточного АИ Seepex шт. 2

P111 Насос подачи флокулянта Seepex шт. 1

P112 Станция дозирования на панели Prominent шт. 1

P113A-B Насос подачи флотошлама Seepex шт. 2

RB110 Трубчатый флокулятор Huber technology шт. 1

RB111 Автоматическая установка приготовления флокулянта Prominent шт. 1

F120 Дисковый фильтр RoDisk2 Huber technology шт. 1

UV130A-B Установка УФ-обеззараживания в комплекте с: UltraAqua MonoRay6 ООО "Водако" шт. 2

ШУ130 Шкаф управления установки УФ-обеззараживания ООО "Водако" шт. 2

B110 Пластиковая емкость H=3500мм D=2000мм в комплекте с мешалкой ООО "Водако" шт. 1 200

B140 Пластиковая емкость  H=1500мм D=2000мм ООО "Водако" шт. 1 100

P140 Установка повышения давления 10HM08 ООО "Водако" шт. 1
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Р 5Разработал Костюков
Проверил Бечвая

Душенко

Спецификация арматуры
07.22
07.22

07.22

Поз. Наименование и техническая характеристика Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа Код продукции Поставщик

Ед.
измере-

ния
Кол. Масса 1 ед.,

кг Примечание

1 Дисковый затвор Гранвел Dn150 Pn16 ООО "Торговый дом АДЛ" шт. 6

2 Дисковый затвор Гранвел Dn50 Pn16 ООО "Торговый дом АДЛ" шт. 13

3 Дисковый затвор Гранвел Dn200 Pn16 ООО "Торговый дом АДЛ" шт. 2

4 Дисковый затвор Гранвел Dn80 Pn16 ООО "Торговый дом АДЛ" шт. 1

5 Расходомер Д50мм (FIC 110) Endress+Hauser шт. 1
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Здание иловой флотации. Р 6
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Спецификация труб

07.22
07.22

07.22

Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса, 1 ед.,

кг Примечание

В3
Труба стальная электросварная прямошовная, 89 мм ГОСТ 10704-91 м 0.3 марка стали 12Х18Н10

К3.2.9Н
Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 22.5 марка стали 12Х18Н10

К3.2.10Н
Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 4.2 марка стали 12Х18Н10

К3.3
Труба стальная электросварная прямошовная, 219 мм ГОСТ 10704-91 м 8.5 марка стали 12Х18Н10

К3.4
Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 0.5 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная, 219 мм ГОСТ 10704-91 м 2.6 марка стали 12Х18Н10

К3.5
Труба стальная электросварная прямошовная, 57 мм ГОСТ 10704-91 м 1.0 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 6.2 марка стали 12Х18Н10

К6.2
Труба стальная электросварная прямошовная, 89 мм ГОСТ 10704-91 м 4.1 марка стали 12Х18Н10

К6.2.1
Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 1.0 марка стали 12Х18Н10

К6.2.2Н
Труба стальная электросварная прямошовная, 40 мм ГОСТ 10704-91 м 0.0 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная, 57 мм ГОСТ 10704-91 м 4.4 марка стали 12Х18Н10

К6.2Н
Труба стальная электросварная прямошовная, 76 мм ГОСТ 10704-91 м 3.3 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная, 89 мм ГОСТ 10704-91 м 14.4 марка стали 12Х18Н10

К6.3
Труба стальная электросварная прямошовная, 108 мм ГОСТ 10704-91 м 1.2 марка стали 12Х18Н10

Труба стальная электросварная прямошовная, 159 мм ГОСТ 10704-91 м 3.4 марка стали 12Х18Н10

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса, 1 ед.,

кг Примечание

Труба стальная электросварная прямошовная, 273 мм ГОСТ 10704-91 м 2.4 марка стали 12Х18Н10

К6.Н
Труба стальная электросварная прямошовная, 89 мм ГОСТ 10704-91 м 0.7 марка стали 12Х18Н10

Р1Н
Труба полипропиленовая PN10, 32 мм ГОСТ 32415-2013 м 6.4

Р2Н
Труба полипропиленовая PN10, 25 мм ГОСТ 32415-2013 м 6.8

Р3Н
Труба полипропиленовая PN10, 25 мм ГОСТ 32415-2013 м 3.7
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Здание иловой флотации. Р 8
Разработал Костюков
Проверил Бечвая

ДушенкоН.контр Спецификация фитингов

07.22
07.22

07.22

Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

В3
Отвод 90 80х3.2 ГОСТ 17375-2001* шт. 3 марка стали 12Х18Н10

К3.2.9Н
Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-159 шт. 7 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К3.2.10Н
Отвод 45� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-159 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-159 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=250х150 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-273х159 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=250 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-250-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К3.3
Отвод 45� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 200 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-219 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90 200х8 ГОСТ 17375-2001* шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=300х200 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-325х219 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник DN200х200 ГОСТ 17376-2001* шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=200 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-200-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=300 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-300-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К3.4
Заглушка эллиптическая стальная бесшовная приварная, Д=200 мм ГОСТ 17379-2001 Заглушка 2-219 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-159 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 200 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-219 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=250х200 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-273х219 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=250 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-250-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

К3.5
Отвод 90 150х7.1 ГОСТ 17375-2001* шт. 3 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 150 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-159 шт. 3 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=150 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-159 шт. 3 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

К6.2
Отвод 45� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 45-2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 3 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=80 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 3 марка стали 12Х18Н10

К6.2.1
Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=150 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-150-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

К6.2.2Н
Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 50 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-57 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=50х40 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-57х45 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=50 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-57 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=50 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-50-16 шт. 3 марка стали 12Х18Н10

К6.2Н
Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 65 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-76 шт. 4 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 11 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=80х65 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-89х76 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Тройник стальной равнопроходный Ду=65 мм ГОСТ 17376-2001* Тройник 2-76 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=65 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-65-16 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

К6.3
Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 100 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-108 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 250 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-273 шт. 2 марка стали 12Х18Н10

Переход стальной концентрический, Д=250х150 мм ГОСТ 17378-2001* Переход К-2-273х159 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=100 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-100-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=250 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-250-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10
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Поз. Наименование и техническая характеристика
Тип, марка, обозначение

документа, опросного листа Код продукции Поставщик
Ед.

измере-
ния

Кол.
Масса 1 ед.,

кг Примечание

Отвод 90� стальной крутоизогнутый бесшовный, Ду 80 ГОСТ 17375-2001* Отвод 90-2-89 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Фланец стальной плоский приварной с соединительным выступом Ру 1.6 МПа, Д=80 мм ГОСТ 12820-80* Фланец 1-80-16 шт. 1 марка стали 12Х18Н10

Р1Н
Муфта переходная наружная из ПП, 40x32 ГОСТ 32415-2013 шт. 1

Угольник 90� из ПП, 32 ГОСТ 32415-2013 шт. 6

Р2Н
Угольник 90� из ПП, 25 ГОСТ 32415-2013 шт. 4

Р3Н
Угольник 90� из ПП, 25 ГОСТ 32415-2013 шт. 6
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Стадия
Подпись

Листов
Изм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИП

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

К3.2.7Н  Подача сточных вод на вторую ступень биологической очистки

К3.2.8Н  Трубопровод рецикла

 Трубопровод биологически очищенных сточных вод

 Трубопровод возвратного активного ила

 Трубопровод подачи воздуха на вторую ступень очистки

К3.2.9Н
К6.2.1
А0.2

Примечания:
1. Предусмотреть возможность эксплуатации сооружения с учетом наполнения только одного из аэротенка;
2. Предусмотреть наружную и внутреннюю гидроизоляцию;
3. Выполнить ограждение площадок и переходов.

1
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 Бечвая

Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата
ГИП  Костюков

Модернизация локальных очистных сооружений производственной
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу:

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

4

2NP 3102 MT 3~ Q=102m3h, H=7,11m 180,0

70,0

AEROSTRIP 140

Xylem

Xylem

2DP N100-550 Q=72,9m3h, H=1,37m 142,0Xylem

Р 1 4

План на отм. +8,500
М1:100

Аэротенк II ступени
02.22
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№ Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.кг

Приме-
чание

Подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 2

Спецификация грузоподъемного оборудования

Опора для подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 8

P060A-B

P061A-B

RB060A-D
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B060B

P060B

P060А

P061А

P061B

A060A-B

Выполнить проем по
месту в соответствии с
фактическим размерам

оборудования

Выполнить проем по
месту в соответствии с
фактическим размерам

оборудования

Выполнить кронштейн для
расположения привода
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Подпись

Листов
Изм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИП

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

К3.2.7Н  Подача сточных вод на вторую ступень биологической очистки

К3.2.8Н  Трубопровод рецикла

 Трубопровод биологически очищенных сточных вод

 Трубопровод возвратного активного ила

 Трубопровод подачи воздуха на вторую ступень очистки

К3.2.9Н
К6.2.1
А0.2

Примечания:
1. Предусмотреть возможность эксплуатации сооружения с учетом наполнения только одного из аэротенка;
2. Предусмотреть наружную и внутреннюю гидроизоляцию;
3. Выполнить ограждение площадок и переходов.
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Модернизация локальных очистных сооружений производственной
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу:

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап

ГИП

 Бечвая

ГИП  Костюков

Модернизация локальных очистных сооружений производственной
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу:

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Приме-
чание Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг

Приме-
чание

Спецификация

4

2NP 3102 MT 3~ Q=102m3h, H=7,11m 180,0

70,0

AEROSTRIP 140

Xylem

Xylem

2DP N100-550 Q=72,9m3h, H=1,37m 142,0Xylem

4 Р 2 4

План на отм. +7,200
М1:100

Аэротенк II ступени
02.22
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317129/5-15-ТХ

Приме-
чание

№ Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.кг

Приме-
чание

Подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 2

Спецификация грузоподъемного оборудования

Опора для подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 8
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ГИП

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

К3.2.7Н  Подача сточных вод на вторую ступень биологической очистки

К3.2.8Н  Трубопровод рецикла

 Трубопровод биологически очищенных сточных вод

 Трубопровод возвратного активного ила

 Трубопровод подачи воздуха на вторую ступень очистки

К3.2.9Н
К6.2.1
А0.2

Примечания:
1. Предусмотреть возможность эксплуатации сооружения с учетом наполнения только одного из аэротенка;
2. Предусмотреть наружную и внутреннюю гидроизоляцию;
3. Выполнить ограждение площадок и переходов.
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

4

2NP 3102 MT 3~ Q=102m3h, H=7,11m 180,0

70,0

AEROSTRIP 140

Xylem

Xylem

2DP N100-550 Q=72,9m3h, H=1,37m 142,0Xylem

Р 3 6

План на отм. +5,000
М1:100

Аэротенк II ступени
02.22
02.22
02.22

317129/5-15-ТХ

№ Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.кг

Приме-
чание

Подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 2

Спецификация грузоподъемного оборудования
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Опора для подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 8
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Модернизация локальных очистных сооружений производственной 
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: 

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Стадия
Подпись

Листов
Изм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИП

Условные обозначения трубопроводов

Обозначения Наименование

К3.2.7Н  Подача сточных вод на вторую ступень биологической очистки

К3.2.8Н  Трубопровод рецикла

 Трубопровод биологически очищенных сточных вод

 Трубопровод возвратного активного ила

 Трубопровод подачи воздуха на вторую ступень очистки

К3.2.9Н
К6.2.1
А0.2

Примечания:
1. Предусмотреть возможность эксплуатации сооружения с учетом наполнения только одного из аэротенка;
2. Предусмотреть наружную и внутреннюю гидроизоляцию;
3. Выполнить ограждение площадок и переходов.

Модернизация локальных очистных сооружений ПП
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком"

ГИП

 Бечвая

ГИП  Костюков

 Душенко

 Костюков

700105014001400140010507001050140014001400105070010501400140014001050350140014007452115745245

7000 7000

28000

70007000

0,000

+7,145

+8,050

+7,400

+6,200

К3.2.9Н
∅159х3,5

А0.2
∅159х3,5

К3.2.8Н
∅114х3,0

К6.2.1
∅159х3,5

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

Разрез 1-1
 М1:100

Разрез 2-2
 М1:100

2250 650
165
135 135

475 2375
370 370

2370 475
135

135
165

650 2250

3200 3350 3350 3200

13100

Приме-
чание

Поз. Обозначение Наименование Кол. Массаед., кг
Приме-
чание

Спецификация

4

2NP 3102 MT 3~ Q=102m3h, H=7,11m 180,0

70,0

AEROSTRIP 140

Xylem

Xylem

2DP N100-550 Q=72,9m3h, H=1,37m 142,0Xylem

Р 4 6

Разрез 1-1 М1:100;
Разрез 2-2 М1:100

Аэротенк II ступени
02.22

02.22
02.22
02.22

317129/5-15-ТХ

Приме-
чание

65
0

675
205

675 25
0

25
0

+5,800 380
370

380
370

30
0

20
0

30
0

20
0

К3.2.8Н
∅114х3,0

К3.2.8Н
∅114х3,0

А0.2
∅32х2,0

А0.2
∅32х2,0

№ Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.кг

Приме-
чание

Подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 2

Спецификация грузоподъемного оборудования

Опора для подъемное устройство LD200GSP-Project Ltd 8

P060A-B

P061A-B

RB060A-D

A060A-B

P060B

RB060С RB060D

RB060A RB060С

P061А P061B
+1,120 +1,120 +1,120+1,120

-0,400

0,000

+5,675
+6,000

+6,300

+7,000

+8,040

40

Модернизация локальных очистных сооружений производственной 
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: 

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап
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Стадия
Подпись

Листов
Изм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИПГИП

 Бечвая

ГИП  Костюков

 Душенко

 Костюков Р 5 6
Схема сети К3.2.8Н;Схема сети

К3.2.7Н;Схема сети К6.2.1;Схема сети
К3.2.9Н

Аэротенк II ступени
02.22

02.22
02.22
02.22

317129/5-15-ТХ

Спецификация

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса
ед., кг

Приме-
чание

1

2

Трубопровод  К3.2.7Н

Труба 133х4,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-133х4-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  К3.2.8Н

Труба 114х3,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-114х3,0-12Х18Н10Т

Фланец 1-100-10 12Х18Н10Т

Прокладка А-100-10-ТКМЩ-С

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 30753-2001

ГОСТ 12820-80

ГОСТ 15180-86

1

2

3

4

Трубопровод  К3.2.9Н

Труба 159х3,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-159х3,5-12Х18Н10Т

Прокладка А-150-10-ТКМЩ-С

Обратный клапан  DN150,  PN 1,6 МПа

Задвижка с обрезным клином "Гранар"

серии  KR11 DN 150

Фланец 1-150-10 12Х18Н10Т

Тройник равнопроходной 159х3,5

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 30753-2001

ГОСТ 12820-80

ГОСТ 15180-86

"Компания АДЛ", Москва

"Компания АДЛ", Москва

1

2

3

4

5

6

7

Трубопровод  К6.2.1

Труба 159х3,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-159х3,5-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 30753-2001

1

2

Схема сети К3.2.7Н

Схема сети К3.2.8Н

Схема сети К3.2.9Н Схема сети К6.2.1

60
0

60
0

+7,350

+6,400

+0,395

+0,395

+7,350 +6,400
11

1

1

2

2

2

2

3
4

3
4

1000

1455

310

130
0

+7,145

+6,800

+6,300

895

895

76
0

76
0

340

+7,800

+7,800

+0,450

+0,450

1

1

1

2

22

2

6

3
4
5
7

3
4
5
7

3
4

3
4

1000

2320

144
5

300

+7,145

+6,800

+6,300

1

1

1

2

2 2

2 2

41

Модернизация локальных очистных сооружений производственной площадки
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу: Удмуртская

Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап



П
о
д

п
.
 
и

 
д

а
т
а

И
н
в
.
 
№

 
п
о
д

л
.

В
з
а
и

м
.
 
и

н
в
.
 
№

С
о
г
л

а
с
о
в
а
н
о

Модернизация локальных очистных сооружений ПП
"Кезский сырзавод" ОАО "Милком"

Приме-
чание
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Стадия
Подпись

Листов
Изм.

Лист
№док.ЛистКол. Дата

ГИПГИП

 Бечвая

ГИП  Костюков

 Костюков Р 6 6

Схема сети А0.1

Аэротенк II ступени
02.22

02.22
02.22

317129/5-15-ТХ

Спецификация(начало)
Поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед., кг

Приме-
чание

1

2

3

4

5

6

8

7

9

10

Трубопровод 

11

13

ПодписьИзм. №док.ЛистКол. Дата
ГИПГИП

 Бечвая

ГИП  Костюков

 Душенко

 Костюков

02.22

02.22
02.22
02.22

70

195

700 310
46
546

5

700 310
46
546

5

195

77
0

910

145

70

195

1265

195 1640

77
0

195

47
0

700 305

47
0

910
145

78
0

405

47
0

47
0

350 350

Схема сети А0.1

195

715

295

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

350 350 47
047

0

910

1400 100

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

555

78
0

195

47
0

715

450

78
0

47
0

47
0

350 350

195

715

1795

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047
0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

330

195

715

47
0

47
0

78
0

350 350

325

78
0

195

47
0

715

2145

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

47
0

715

1400 655

195

715

78
0

47
0

2145

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

47
0

715

1400 655

195

715

78
0

47
0

2145

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

47
0

715

1400 655

195

715

78
0

47
0

2145

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

47
0

715

1400 655

195

715

78
0

47
0

195

715

78
0

47
0

200
78
0

195

715

47
0

200

460

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

195

715

47
0

47
0

350 350

1400 1400

78
0

195

350 350 47
047

0

910

195

715

78
0

47
0

845555

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

47
0

47
0

350 350

195

715

495905

78
0

195

350 350 47
047

0

910

78
0

47
0

47
0

350 350

195

715

495305

700 310
46
546

5

195

78
0

910

145

78
0

195

715

47
0

700 305

47
0

1640

70

195

1265

195
70

195

47
0

700 305

47
0

1980

1980+7,145

+7,145

+8,050 +8,050

+8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050

+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050

+8,050

+8,050 +8,050 +8,050+8,050+8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050

+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050+8,050

+8,050

+8,050

+8,050 +8,050 +8,050 +8,050 +8,050

+7,000

+7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000

+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000

+7,000

+7,000

+7,000

+7,000 +7,000 +7,000

+7,000+7,000+7,000+7,000

+7,000 +7,000 +7,000

+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000

+7,000

+7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000 +7,000

+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000+7,000

+0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040

+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040 +0,040+0,040+0,040+0,040

+0,040

+6,300

+6,300

+0,040 +0,040

+0,040+0,040 +0,040

+0,040

+0,040+0,040

+0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040+0,040

+0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040 +0,040

Кран шаровой RTP ПЭ d32 мм

Труба 159х3,5-12Х18Н10Т

Труба ПЭ100 SDR17 Dn25

Отвод компрессионный Dn32

Отвод компрессионный Dn25

Муфта соединительная компрессионная Dn32

Муфта соединительная компрессионная Dn25

 Резьба стальная приварная Ду 32

 Компрессионная муфта вр Dn 32 114"

Муфта переходная соединительная

компрессионная Dn 32-25

 Тройник равносторонний компрессионный Dn32

Труба ПЭ100 SDR17 Dn32

Отвод 90-32х6,6-12Х18Н10Т

12

14

ТУ BY 390353931.016-2013

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 10704-91

ТУ 2248-021-73011750-2012

ТУ 2248-021-73011750-2012

ТУ ВУ 390353931.016-2013

ТУ ВУ 390353931.016-2013

ГОСТ 3262-75

ТУ ВУ 390353931.016-2013

ГОСТ 18599-2001

ГОСТ 30753-2001

ГОСТ 18599-2001

ТУ ВУ 390353931.016-2013

ТУ ВУ 390353931.016-2013

80

50,0

60,0

260,0

204

165

300

150

80

160

140

64

620,0

1 1 1 1 1 1 1 1

111111

2 2 2

2222

22

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

22

22

22

22

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2 2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

3

2

2 2

22
2

22
22222

23

3333333333333

3

3

3
3

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

3 3
3 3 3 3 3 3

3
3333333

3

3

3 3 3 3 3 3 3 3
3 3 3 3 3 3 3

2 2 2

4

4444

4

4444

4

4444

4

44

4

4

4
4

4 4
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

4 4 4 4 4 4 4 4 4

4

4

4444

4

4444

4

44444 44

4
4 4 4

4
4 4

4

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

4

4 4 4 4 4 4 4 4

4

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

77

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

7

77

77

7

7

7 7
7 7 7 7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
77 7 7

7777

7
7

7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7 7
7 7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7
7

7

66 13
13

1466 13
13

1466 13
13

1466 13
13

1466 13
13

1466 13
13
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Позиция

Наименование и техническая

характеристика

Тип, марка, обозначение

документа, опросного

листа

Код

оборудования,

изделия,

материала

Завод-изготовитель

Единица

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы, кг

Примечание

Спецификация изделий, оборудования
и материалов

Модернизация локальных очистных сооружений производственной
площадки "Кезский сырзавод" ОАО "Милком", расположенные по адресу:

Удмуртская Республика, п. Кез, ул. Механизаторов, 2. III этап

Р 1 2Аэротенк II ступени
Стадия ЛистовЛистГИП

 Бечвая

Изм. №док.Кол. Лист Подпись Дата
ГИП  Костюков 02.22

 Душенко

 Костюков 02.22
02.22
02.22

317129/5-15-ТХ.СО

Технологическое оборудование

NP 3102 MT 3~ Q=102m3h, H=7,11m

DP N100-550 Q=72,9m3h, H=1,37m

Xylem

Xylem

Xylem

AEROSTRIP

шт

шт

шт

шт

2

2

4

140

180,0

140,0

70,0

1

2

3

4

Грузоподъемное оборудование

шт 21 Подъемное устройство LD200 GSP-Project Ltd

Трубопровод  К3.2.7Н

1

2

мТруба 133х4,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-133х4-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  К3.2.8Н

1

2

мТруба 114х3,0-12Х18Н10Т

Отвод 90-114х3,0-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

шт

шт

Фланец 1-100-10 12Х18Н10Т

Прокладка А-100-10-ТКМЩ-С

 ГОСТ 12820-80

 ГОСТ 15180-86

3

4

Трубопровод  К3.2.9Н

1

2

мТруба 159х3,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-159х3,5-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Опора для подъемное устройство LD2002 шт 8GSP-Project Ltd

Щитовой затвор ЗЩНЭ 300х300 с боковым открытием Н=800 с

электроприводом AUMA SA07.6

5

6

шт 2

шт 2

шт

шт

шт

Щитовой затвор ЗЩНЭ 250х250 с боковым открытием Н=700 с

электроприводом AUMA SA07.6

85,0

85,0

Аммавек

Аммавек
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шт

шт

шт

Прокладка А-150-10-ТКМЩ-С

Обратный клапан  DN150,  PN 1,6 МПа

 Задвижка с обрезным клином "Гранар" серии KR11 DN 150

 ГОСТ 15180-86

"Компания АДЛ", Москва

"Компания АДЛ", Москва

Кран шаровой RTP ПЭ d32 мм ТУ BY 390353931.016-2013; EN
12201-3:2011 80шт

штФланец 1-150-10 12Х18Н10Т  ГОСТ 12820-803

4

5

6

Трубопровод  К6.2.1

1

2

мТруба 159х3,5-12Х18Н10Т

Отвод 90-159х3,5-12Х18Н10Т

ГОСТ 10704-91

 ГОСТ 30753-2001

Трубопровод  А0.1

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

1

2

мТруба 159х3,5-12Х18Н10Т ГОСТ 10704-91 50,0

мГОСТ 10704-91 60,0

Труба ПЭ100 SDR17 Dn25 ГОСТ 18599-2001 м 260,0

штОтвод компрессионный Dn32 ТУ 2248-021-73011750-2012 204

штОтвод компрессионный Dn25 ТУ 2248-021-73011750-2012 165

штМуфта соединительная компрессионная Dn 32 ТУ ВУ 390353931.016-2013 300

штМуфта соединительная компрессионная Dn 25 ТУ ВУ 390353931.016-2013 150

 Резьба стальная приварная Ду32 ГОСТ 3262-75 ГОСТ 3262-75

 Компрессионная муфта с внутренней резьбой Dn 32 114"

 Муфта переходная соединительная компрессионная Dn 32-25 ТУ ВУ 390353931.016-2013

ТУ ВУ 390353931.016-2013

 Тройник равносторонний компрессионный Dn 32 ТУ ВУ 390353931.016-2013

80шт

160шт

140шт

64шт

штТройник равнопроходной 159х3,57

шт

13

Труба ПЭ100 SDR17 Dn32 ГОСТ 18599-2001 м 620,0

Отвод 90-32х6,6-12Х18Н10Т  ГОСТ 30753-2001 шт

14
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