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293-01/22 - АС

«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и
кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации ВПУ

производства ЭТПГ с заменой оборудования»

БВС ЭТПГ. Р 2

Разработал Муртазов

План на отм. +0.000. Разрез 1-1; 2-2.

09.22

Экспликация помещений

Номер Наименование помещения Площадь, м2

Кат.
поме
щен.

отм. 0.000
1 Гидразинно-аммиачный узел 71,5 Б
2 Баковое хозяйство хранения серной кислоты 421,0 Д
3 Баковое хозяйство хранения едкого натра 239,4 Д
4 Узел хранения и приготовления рабочего раствора

коагулянта
356,1 Д

5 узел хранения и приготовления рабочего раствора
техничекой соли

356,1 Д

6 Узел хранения и приготовления раствора
тринатрийфосфата

74,0 Д

7 Склад хранения рабочих растворов соли 164,5 Д
8 Склад металла 140,6 Д
9 Слесарная мастерская 42,2 Д
10 Электропомещение 28,7 Д
11 Склад хранения опорожненной тары 28,8 Д
12 Слесарная мастерская 42,2 В4
13 Щит КИПиА 10,8 В4
14 Склад хранения СМЗ и расходных материалов для

бытовых нужд персонала ХЦ
7,0 Д

15 Кабинет мастера 31,8
16 Комната приема пищи 10,8
17 Коридор 7,0
18 Коридор 31,2
19 Подсобное помещение 8,7 Д
20 Санузел 8,1
21 Щит электрический 15,2 В4
22 Склад реактивов 18,4 В4
23 Коридор 47,2
24 Лаборатория аппаратчиков БВС 13,9 Д

отм. +4.500
25 Венткамера приточная 47,9 Д
26 Венткамера вытяжная 27,4 В4
27 Вентплощадка 130,5 Д
28 Вентплощадка 278,0 Д
29 Сауна 6,6
30 Душевая 10,2
31 Преддушевая 7,8
32 Гардеробная уличной и домашней одежды 35,0
33 Коридор 25,6
34 Венткамера приточная 40,9 Д
35 Тамбур шлюз 15,5
36 Венткамера вытяжная 14,7 Б
37 Тамбур 13,0

1 ( 1 : 100)

2 ( 1 : 100)

ГИП Кошкарев 09.22
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БВС ЭТПГ. Р 3

Разработал Муртазов

План на отм. +4.200, +4.500

09.2022

3 ( 1 : 100)

Экспликация помещений

Номер Наименование помещения Площадь, м2

Кат.
поме
щен.

отм. 0.000
1 Склад гидразина и аммиака 71,5 Б
2 Баковое хозяйство БВС 661,6 Д

4 Узел хранения и приготовления рабочего раствора
коагулянта и технической соли

714,0 Д

6 Склад фосфата 74,0 Д
7 Склад хранения рабочих растворов соли 164,5 Д
8 Склад металла 140,6 Д
9 Слесарная мастерская 49,5 Д
10 Электропомещение 21,1 Д
11 Подсобное помещение 28,8 Д
12 Слесарная мастерская 42,2 В4
13 Щит КИПиА 10,8 В4
14 Склад расходных материалов для бытовых нужд 7,0 Д
15 Кабинет мастера 31,8
16 Комната приема пищи 10,8
17 Коридор 7,0
18 Коридор 31,2
19 Подсобное помещение 8,7 Д
20 Санузел 8,1
21 Щит электрический 15,2 В4
22 Склад реактивов 18,4 В4
23 Коридор 47,2
24 Лаборатория аппаратчиков БВС 13,9 Д
25 РУСН 97,6

29 Тамбур 19,8
отм. +4.500

29.1 Тамбур 19,8
30 Сауна 6,6
31 Душевая 10,2
32 Преддушевая 7,8
33 Гардеробная 35,0
34 Коридор 25,6
35 Вентплощадка 277,9 Д
36 Вентплощадка 130,5 Д
37 Подсобное помещение 27,4 В4
38 Венткамера приточная 47,9 Д
39 Венткамера приточная 40,0 Д
40 Тамбур 13,0
41 Тамбур шлюз 15,5
42 Венткамера вытяжная 12,4 Д

3 Электролизная 76,8

5 Склад УЭМ 70,1

26 Компрессорная 148,8
27 Склад УЭМ 222,0
28 Тамбур 13,6

ГИП Кошкарев 09.2022
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1) 1100*-размер монтажного прома в стене.
2) 950**-размер дверного проема в свету.
3) Вид двери на эскизе со стороны открытой створки.
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Рейка краевая алюминиевая ТехноНИКОЛЬ

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Уг.63х5

Сварной шов мембраны

Сущ.кровля
показана условно

Стальной лист -4, с отверстием

А
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t=20мм, ρ 100 кг/м³

Герметик полиуретановый
ТЕХНОНИКОЛЬ 2К
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V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Каркас стакана кровельной
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А

А

Сварной шов мембраны

Сущ.кровля
показана условно

Стальной лист -4, с отверстием

Герметик полиуретановый
ТЕХНОНИКОЛЬ 2К

А
Б - Б Рейка краевая алюминиевая ТехноНИКОЛЬ

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или
аналог), t=1,8 мм

Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты, толщина не менее 100мм

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты,толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Прижимная рейка

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP
(или аналог), t=1,8 мм

Уг.63х5

13
00

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

10
0

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Минеральная вата,
t=20мм, ρ 100 кг/м³

Минераловатный утеплитель

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

4

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Минераловатный
утеплительКаркас стакана кровельной

проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,
12 альбом 293-01/22-АС

Г Г

Сущ.кровля
показана условно

Уг.63х5

Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из
 оцинкованной стали t=0,6мм (*)

Уг.63х5

Стальной лист -4, с отверстием

Рейка краевая алюминиевая ТехноНИКОЛЬ

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм
Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты, толщина не менее 100мм

Сэндвич-панель с заполнением из минеральной ваты,
 толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Прижимная рейка

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Сварной шов мембраны

А
Г - Г

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP
(или аналог), t=1,8 мм

13
00

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

10
0

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Минеральная вата,
t=20мм, ρ 100 кг/м³

Минераловатный утеплитель

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

В В

3

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Минераловатный
утеплительКаркас стакана кровельной

проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,
12 альбом 293-01/22-АС

Воздуховод, см. раздел ОВ

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Сущ.кровля
показана условно

Обжимной хомутКорпус воздуховода, см. раздел ОВ

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм
Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты, толщина не менее 100мм

Сэндвич-панель с заполнением из минеральной ваты,
 толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Прижимная рейка

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Сварной шов мембраны

Уг.63х5 Уг.63х5

Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из
 оцинкованной стали t=0,6мм (*)

Стальной лист -4, с отверстием

А

В - В

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP
(или аналог), t=1,8 мм

13
00

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

10
0

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Минеральная вата,
t=20мм, ρ 100 кг/м³

Стальной лист -4, с отверстием

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11, 12

альбом 293-01/22-АС
Уг.63х5

Сущ.кровля
показана условно

 ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм
  Сэндвич-панель с заполнением из минеральной ваты, толщина
 не менее 100мм

Уг.63х5

Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из
 оцинкованной стали t=0,6мм (*)

Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из
 оцинкованной стали t=0,6мм (*)

Д - Д

Сварной шов мембраны

Вентиляционная решетка с
защитным зонтом, см.раздел ОВ

1.10 П-образный профиль из оцинкованной стали

П-образный профиль из оцинкованной стали

П-образный профиль из оцинкованной стали

П-образный профиль из оцинкованной стали

Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты,
 толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Сварной шов мембраны

0

11
40

15
00

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

16
0

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

100100 2500

2700

Вентиляционная решетка с
защитным зонтом, см.раздел ОВ

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

LVN 2000x1500

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Минераловатный
утеплитель

Минераловатный утеплитель

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей LVN 2000x1500

LVN 2000x1500

LVN 2000x1500

Д Д

5

Е

Е

2500

28
00

10
0

10
0

100100

Сущ.кровля
показана условно

Ен.св.80х3

Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из
 оцинкованной стали t=0,6мм (*)

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

Е - Е

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

 ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм
  Сэндвич-панель с заполнением из минеральной ваты, толщина
 не менее 100мм

Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты,

 толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Сварной шов мембраны

2800 100100

3000

Уг.63х5

П-образный профиль из оцинкованной стали

15
00

Вентиляционная решетка с
защитным зонтом, см.раздел ОВ

Уг.63х5

П-образный профиль из оцинкованной стали

15
00

Вентиляционная решетка с
защитным зонтом, см.раздел ОВ

Стальной лист -4, с отверстием

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

Минераловатный утеплитель

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

2

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Минераловатный
утеплитель

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

Б Б

6

Минераловатный утеплитель

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

ПВХ мембрана LOGICROOF
V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

Шуруп по металлу
для сэндвич-панелей

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Минераловатный
утеплитель

А А

Уг.63х5

Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты, толщина

не менее 100мм

Обжимной хомут

Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

Еерметик

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм
Сэндвич-панель с заполнением из
минеральной ваты, толщина не менее 100мм

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5 см. листы 11,

12 альбом 293-01/22-АС

Стальной лист -4, с отверстием

13
00

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP
(или аналог), t=1,8 мм

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

Сварной шов мембраны

Сущ.кровля
показана условно

А

Ж - Ж

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

не
 б

ол
ее

 6
00

 м
м

Каркас стакана кровельной
проходки мет.уг.L63х5. См. раздел КМ

Прижимная рейка

Сварной шов мембраны

Самосверлящий шуруп
d=4,2; l=13

10
0

Шуруп для "сэндвич"-панелей,
SDT14-A19-5.5x148

Минеральная вата,
t=20мм, ρ 100 кг/м³

mi
n 

25
0

Обжимной хомут
Корпус воздуховода, см. раздел ОВ

Еерметик

ПВХ мембрана
LOGICROOF V-RP (или
аналог), t=1,8 мм

7
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ЛИСТ_ТОМА

Узлы 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7. Сечения А-А...И-И. Узел
А. Вид А.

Изм. Кол.уч Лист №док. Подпись Жата
ЛистСтадия Листов

Т

А0

Тазработал

293-01/22 - АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и
кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации

ВПУ производства ЭТПЕ с заменой оборудования»

09.2022Муртазов
ГВС ЭТПЕ.

6

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

ЕИП 09.2022Кошкарев

Примечание:
1. Крепить "сэндвич"-панелей"  шурупами SDT14-A19-5.5x148, выполнить по 3шт. на каждую сторону панели
2. Шаг самосверлящих шурупов d=4,2; l=13 не более 300мм
3. Мембрану в вентшахте завести внутрь минимум на 100мм, прикрепить на самосверлящих шурупов d=4,2;
l=13 не более 300мм.
4. Жанный лист смотреть совместно с листами 11, 12 альбом 293-01/22-АС



3715

Пв1
4885

Пв1

3715

Пв1
4885

Пв1

3715

Пв1
4885

Пв1

3715

Пв1
4885

Пв1

3535

Пв1

3535

Пв1

3535

Пв1

3535

Пв1

Вид А Вид Б

1120
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90
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11
90

11
90
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201120
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3535 20
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0
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4,500

39

2600

2600

1300*

13
00

*
h=

21
00

7460

62
60

4394

35
75

41
42

13
00

*
h=

21
00

Д1

Д2 Д3
10

95
11

60

6600 760

11
40

12
0

50
25

100 100 11

12

А Б

3

4

5

Фрагмент плана в осях А-Б/3-5
на отм.+4,500

12000

60
00

60
00

Вид А

Вид БВид В

4070

Пв1
4530

Пв1

4070

Пв1
4530

Пв1

4070

Пв1
4530

Пв1

4070

Пв1
4530

Пв1

Вид В

2490
20

1300 740
4530 20204070

89
0

Узел подрезки верхних панелей

Узел 1

650

Пн

650

Пн

560

Пн

560

Пн

650

Пн

650

Пн

560

Пн

560

Пн

Узел 2

920

Пн

920

Пн

560

Пн

560

Пн

920

Пн

920

Пн

560

Пн

560

Пн

Узел 3

650

Пн

верхняя панель

80
0

650
920

Пн

верхняя панель

80
0

650

верхняя панель
1250

Пн

1250

Пн

760

Пн

760

Пн

1250

Пн

1250

Пн

760

Пн

760

Пн

1250

Пн

10
00

1250

Узел 4

верхняя панель
1150

Пн

1150

Пн

910

Пн

910

Пн

1150

Пн

1150

Пн

910

Пн

910

Пн

1150

Пн

11
50

1150

Узел 5

2700

Пн

2700

Пн

2760

Пн

2760

Пн

2700

Пн

2700

Пн

2760

Пн

2760

Пн

2700

Пн
2760

Пн
2700

Пн
2760

Пн
2700

Пн

2700

Пн

2700

Пн

11
90

2700

11
90

62
0

верхняя панель

Узел 6

750

Пн

750

Пн

510

Пн

510

Пн

750

Пн

750

Пн

510

Пн

510

Пн

750

Пн

верхняя панель

75
0

650

Узел подрезки
верхних панелей

465*

30
0*

26
0*

Существующая кровля

Существующая
плита

перекрытия

"Сэндвич"-панель
t=100, h=1190мм

Минеральная вата,
t=20мм, ρ>100 кг/м³

Минеральная вата,
 ρ>100 кг/м³

50

5050

50

Нащельник
внутренний 1.20
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Фрагмент плана в осях А-Б/3-5 на отм.+4,500;
Раскладка внутренних сэндвич-панелей.
Раскладка наружных сэндвич-панелей.

Изм. Кол.уч Лист №док. Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

Р

А3А

Разработал

293-01/22 - АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»

09.2022Муртазов
БВС ЭТПГ.
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КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

ГИП 09.2022Кошкарев

Примечание:
1. Верхние панели обрезать по месту в уровень покрытия с зазором 20мм.
2. Зазор заполнить минватой (НГ) или полиуретановой монтажной пеной
3. *- размеры уточнить по месту
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Спецификация наружных сэндвич-панелей.
Спецификация внутренних сэндвич-панелей

Изм. Кол.уч Лист №док. Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

Р

А3А

Разработал

293-01/22 - АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»

09.2022Муртазов
БВС ЭТПГ.
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КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

ГИП 09.2022Кошкарев

Спецификация внутренних стеновых сэндвич-панелей из минеральной ваты толщиной 100мм, высотой 1190мм, RAL 9003/9003  (EI45)

Марка панели Размеры (мм)
Толщина

панели (мм)

Колличество

Всего
Площадь 1-ой

панели (м2)

Общая

площадь (м2)

Примечание (толщина

профиля)пом. 39, 41,

42

Пв1 3535 3535 х 1190 100 4 4 4,21 16,83

Наружный профиль

"Трапециевидный", толщина

- 0,5мм, RAL 9003,

покрытие PE / Внутренний

профиль "Трапециевидный",

толщина - 0,5мм, RAL 9003,

покрытие PE; утеплитель

не менее 110кг/м3; 2-й

класс цинкования

Пв1 3715 3715 х 1190 100 4 4 4,42 17,68

Пв1 4070 4070 х 1190 100 4 4 4,84 19,37

Пв1 4530 4530 х 1190 100 4 4 5,39 21,56

Пв1 4885 4885 х 1190 100 4 4 5,81 23,25

Итого: 98,70

Пв1

резер

в

4885 4885 х 1190 100 1 1 5,81 5,81

Итого: 104,51

Спецификация наружных стеновых сэндвич-панелей из минеральной ваты толщиной 100мм, высотой 1190мм

Марка панели Размеры (мм)
Толщина

панели (мм)

Колличество
Всего

Площадь 1-ой

панели (м2)

Общая

площадь (м2)

Примечание (толщина

профиля)По узлу 1 По узлу 2 По узлу 3 По узлу 4 По узлу 5 По узлу 6

ПН 510 510 х 1190 100 4 4 0,61 2,43

ПН 560 560 х 1190 100 4 4 8 0,67 5,33

ПН 650 650 х 1190 100 5 5 0,77 3,87

ПН 750 750 х 1190 100 5 5 0,89 4,46

ПН 760 760 х 1190 100 4 4 0,90 3,62

ПН 910 910 х 1190 100 8 8 1,08 8,66

ПН 920 920 х 1190 100 5 5 1,09 5,47

ПН 1150 1150 х 1190 100 10 10 1,37 13,69

ПН 1250 1250 х 1190 100 5 5 1,49 7,44

ПН 2700 2700 х 1190 100 9 9 3,21 28,92

ПН 2760 2760 х 1190 100 6 6 3,28 19,71

Итого: 103,59

ПН
резерв 2760 2760 х 1190 100 1 1 3,28 3,28

Итого: 106,87



Рулонные ворота AL-120
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5

140

Существующая стена
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11
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Нащельник
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А А

Минеральная вата,
t=20мм, ρ>100 кг/м³

2
7
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Герметик полиуретановый
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Существующая стена

Нащельник
внутренний  1.3

Самосверлящий
шуруп 3; l=20
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1.1 Внутренний

0,18м x 8,0м.п. RAL 9003

1.2 Внутренний

0,21м x 8,0м.п. RAL 9003

1.3 Внутренний

0,22м x 16,0м.п. RAL 9003

1.4 Внутренний

0,3м x 8,0м.п. RAL 9003

1.5 Внутренний

0,215м x16,0м.п. RAL 9003

1.6 Внутренний

0,145м x 20,6м.п. RAL 9003

1.7 Внутренний

0,8м x 16,6м.п. RAL 9003

20 20

46 46

20 20 80
15

20

21

45° 15
20

50
20

15
20

89

1.8 Внутренний

0,27м x 16,5м.п. RAL 9003

1.9 Внутренний

0,43м x 16,5м.п. RAL 9003

50

20

20 50

11
5 40

650

170
15

20

21

45° 15
20

110
28

20

40

15
20

18

25

20

1525

20

110

13
0

95

64

10
5

20

20

20

90

1.11 П-образный элемент, t=2мм

0,165м x 16,7м.п.

1.10 П-образный элемент, t=2мм

0,4м x 0,0м.п.

85

104

40

15
0

1.12 Наружный

0,18м x 13,87м.п. RAL 9003

25

60

30

55

12

1.19 Наружный

0,43м x 16,6м.п. RAL 9003

300

20

9020

565

37
1

32
4

1.20 Нащельник подшивки

0,565м x 0,371м RAL 9003

Позиция Наименование
Ширина,

м

Длина,

м.п.

Площадь,

м²
Масса, кг Примечания

1.1 Внутренний 0.180 8.00 1.44 5.65 RAL 9003

1.2 Внутренний 0.210 8.00 1.68 6.59 RAL 9003

1.3 Внутренний 0.220 16.00 3.52 13.82 RAL 9003

1.4 Внутренний 0.300 8.00 2.40 9.42 RAL 9003

1.5 Внутренний 0.215 16.00 3.44 13.50 RAL 9003

1.6 Внутренний 0.145 20.60 2.99 11.72 RAL 9003

1.7 Внутренний 0.800 16.60 13.28 52.12 RAL 9003

1.8 Внутренний 0.270 16.50 4.46 17.49 RAL 9003

1.9 Внутренний 0.430 16.50 7.09 27.85 RAL 9003

1.10 П-образный элемент, t=2мм 0.400 28.00 11.20 43.96

1.11 П-образный элемент, t=2мм 0.165 16.70 2.76 10.82

1.12 Наружный 0.180 13.87 2.50 9.80 RAL 9003

1.13
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм
0.750 0.75 0.56 2.21 RAL 9003

1.14
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм
0.650 0.80 0.52 2.04 RAL 9003

1.15
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм
0.920 0.80 0.74 2.89 RAL 9003

1.16
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм
1.250 1.00 1.25 4.91 RAL 9003

1.17
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм 1150х1150мм
2.300 2.30 5.29 20.76 RAL 9003

1.18
Нащельник подшивки стаканов воздуховодов из

 оцинкованной стали t=0,6мм
2.700 3.00 8.10 31.79 RAL 9003

1.19 Наружный 0.430 16.60 7.14 28.02 RAL 9003

1.20
Нащельник подшивки из

 оцинкованной стали t=0,6мм
0.565 0.37 2.52 9.87 RAL 9003

Итого (без учёта нахлёста и запаса): 82.86 325.23 RAL 9003

Примечание

1. Толщина оцинкованной листовой стали для внутренних нащельников - 0,5мм, кроме оговоренных.

2. Масса конечного изделия может изменяться при изменении толщины листовой стали.

3. Окрашена только наружная (лицевая) сторона нащельника.

4. В спецификации даны общие длины нащельников без учета нахлеста!

5. При монтаже нащельника обеспечить четкое монтажное положение элемента, соответствующее чертежу.

6. Необходимо обеспечить строгий контроль за монтажом нащельников.

7. Все неоговорённые углы составляют 90°.

- окрашиваемая сторона

Спецификация нащельников

Спецификация материалов

№п.п

1

Наименование

ПВХ мембрана LOGICROOF V-RP (или аналог), t=1,8 мм

Самосверлящий шуруп d=4,2; l=13

м²

Ед.
изм. Примечание

Герметик п/у (600мл) шт.

Шуруп для "сэндвич"-панелей,SDT14-A19-5.5x148

2

3

4

5

Объемы

78,0

5

420

Материалы

шт. 2000

Пена монтажная (зимняя)6

7

Анкер-шпилька HSА М12х100, шаг 1000 мм шт. 20

шт. 5

Дюбель-гвоздь, шаг 300мм 182

8

9

10

шт.

шт.

Обжимной металлический хомут, Технониколь, для труб d160 шт. 3

Обжимной металлический хомут, Технониколь, для труб d200 шт. 2

Обжимной металлический хомут, Технониколь, для труб d450 шт. 1

11 Рейка краевая алюминиевая ТехноНИКОЛЬ м.п. 12

№

№

Нащельники. Спецификация нащельников.
Спецификация материалов.
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Схема расположения рамок и стаканов

покрытия. Техническая спецификация сталиГИП  Кошкарев

Техническая спецификация стали

Примечания:
1. Вся сталь - С345 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Смотреть совместно с листом 12.
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Рамки и стаканы покрытияГИП  Кошкарев

Примечания:
1. Вся сталь - С345 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. При пробивке проходок прорезать отверстия в межреберном пространстве, не нарушая ребер плиты.
6. Смотреть совместно с листом 11.

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Формат А1

293-01/22 -АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб.  Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 13
Схемы элементов фахверка. Разрезы.

Техническая спецификация сталиГИП  Кошкарев

Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Смотреть совместно с листом 14.

Техническая спецификация стали

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Формат А1

293-01/22 -АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 14

Узлы 1...4ГИП   Кошкарев

Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Смотреть совместно с листом 13.

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Формат А1

293-01/22 -АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 15
Схема расположения рам для вентиляторов В4, В4р.

Опорна рама Рм1 для В4, В4р. Опорная рама Рм2 для В31.
Техническая спецификация стали

ГИП  Кошкарев

Примечания:
1. Вся сталь - С345 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Вырезать профлист (фасадный) по месту, выполнить крепление и установить нащельник по цвету фасада t=0.65.
6. Все наружные конструкции покрыть составом ЦИНОЛ+АЛПОЛ.

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 16

Опоры ОП1, ОП2, ОП4, ОП5ГИП  Кошкарев

Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Все замкнутые профили должны быть заглушены с двух сторон.
6. Смотреть совместно с листом 22; альбомом 293-01/22-ОВК. Максимальный шаг креплений 3 м.

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ
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кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 17

Опоры ОП3, ОП6...ОП8ГИП  Кошкарев

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ
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Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Все замкнутые профили должны быть заглушены с двух сторон.
6. Смотреть совместно с листом 22; альбомом 293-01/22-ОВК. Максимальный шаг креплений 3 м.
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Шпилька М12-4.8Шпилька М12-4.8

∅76 ∅76

∅76 ∅76
уг.63х5 Шпилька М12-4.8Шпилька М12-4.8

ОП12

гн.св.40х3

Ж/б балкаЖ/б плитаЖ/б плита

12
0

-8

гн.св.80х4

5020

1150*

Балка покрытия

ОП11
ОП14, ОП13 (по типу ОП11)

(крепление к металлическим балкам покрытия)

гн.св.40х3

90 90

20

∅108 ∅10
8

20

∅108 ∅10
8

730* 270*

Шпилька М12-4.8

Шпилька М12-4.8

уг.50х5

уг.50х5

гн.св.40х3

80 80115 115

80 80

115 115

80 80 80 80

∅8
9

∅8
9

Шпилька М12-4.8

370* 670* 460*

ОП15

Шпилька М12-4.8

85 85

гн.св.40х3

гн.св.80х4

12
0

50

-8

20

Балка покрытия

уг.50х5

1500*

1180*

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК
по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

по проекту ОВК

1600*
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«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и
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БВС ЭТПГ
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Опоры ОП9...ОП15ГИП  Кошкарев

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Все замкнутые профили должны быть заглушены с двух сторон.
6. Смотреть совместно с листом 22; альбомом 293-01/22-ОВК. Максимальный шаг креплений 3 м.
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∅89

∅89
∅76

∅76 ∅133

∅76

∅133
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670* 245* 395* 245* 275* 245* 275* 245* 1435* 245* 915* 810*
6000

105 3010530 10530 105 30

-8х90х100
(2 шт)

32
0

∅89

∅89

∅133

Б

20
0

32
0

7 8

10
5

30
10

5
30

-10

320

гн.св.120х5

-4

-8х90х100

А-А
Б-Б

Хомут трубный
уг.63х5

гн.св.120х5

В-В

250*

20*

гн.св.80х4 30

гн.св.120х5

Ж/б колонна

ОП16

Б

165 165

-4х100х100
(2 шт)

800*

240*

165 165

∅219

∅219

уг.75х6

гн.св.80х4

-10

6030
60

30

60
30

60
30

180

18
0

0,000

300

40
0*

20

Г-Г

Напольное крепление осях 7-8/Б (3шт)

гн.св.120х5

Хомут трубный

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

по проекту ОВК

по проекту ОВК

А

А

Б

Б

В

В

Г Г

ОП23

гн.св.40х3 гн.св.40х3
С345

гн.св.40х3
С345

Монтажный профиль
MRK-21 (или аналог)

Шпилька М8-4.8Шпилька М8-4.8

+0,200

77
0*

1340*

ОП19

Д Д

уточнить по месту
в зависимости от размера воздуховода

30 45 3045

30
45

30
45

Д-Д

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

-10
С345

550

81
0

10
0

уг.100х8
С345

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

10
0

300

55
0

Д

Д

20
0*

930*

303014
4*

Е-Е

Крепление для В31 в осях 1-2/Д
Химический анкер HILTI

HVZ М10х75, 3 шт (или аналог)

50
Е Е

уг.100х8
С345

380*

50

Монтажный профиль
MRK-21 (или аналог)

700*

Шпилька М8-4.8

20

гн.св.40х3

ОП18

20
0 Химический анкер HILTI

HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)Ж Ж

Ж-Ж
30 45 3045

30
45

30
45

-10

Анкер-шпилька
HSA М10х98 (4 шт) (или аналог)
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«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и
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Р 19

Опоры ОП16, ОП18, ОП19, ОП23ГИП  Кошкарев

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Все замкнутые профили должны быть заглушены с двух сторон.
6. Все наружные конструкции покрыть составом ЦИНОЛ+АЛПОЛ.
7. Смотреть совместно с листом 22; альбомом 293-01/22-ОВК. Максимальный шаг креплений 3 м.
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Шпилька М12-4.8Шпилька М12-4.8
l переменная

Монтажный профиль
MRK-41 (или аналог)

Шпилька М12-4.8
Шпилька М12-4.8

l переменная

120

-8

50 20

1150*

120

-8

50 20

Монтажный профиль
MRK-41 (или аналог)

гн.св.60х4

гн.св.60х4
гн.св.60х4

гн.св.60х4

Анкер-шпилька HILTI
HSA 10х68 (2 шт) (или аналог)

40
5060

150

уг.63х5

Типовое крепление п/у воздуховода к ребристым плитам Типовое крепление п/у воздуховода к металлическим балкам

20*

1000

12
60

*
10

0

уг.100х8
С345

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

10
0

10
00

Д

2200

50
96

0

Д

11
50

*

2200

404010
30

*

Крепление для В4 в осях 5-7/Д на отм.+3,700

А-А

50

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

уг.100х8
С345

уточнить по месту
в зависимости от размера воздуховода

уточнить по месту
в зависимости от размера воздуховода

50

+3,700*

А А

ОП17ОП21 ОП22

1900

13
50

11
50

50
10

01
00

80
0

10
0

1000

10
00

уг.100х8
С345

уг.100х8
С345 уг.100х8

С345

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 5 шт (или аналог)

Д

12
00

*

2000

404010
30

*

Крепление для В4 в осях 5-7/Д на отм. +8,400
Химический анкер HILTI

HVZ М10х75, 4 шт (или аналог)

Б-Б

уг.100х8
С345

уг.100х8
С34510

0

+9,650*

Б Б

ОП17

гн.св.60х4

Анкер-шпилька HILTI
HSA 10х68 (2 шт) (или аналог)

40
5060

150

уг.63х5

Типовое крепление круглого воздуховода
 к ребристым плитам

Хомут для круглого воздуховода
HILTI MV-PI (или аналог)

∅ согл.∅ воздуховода

Шпилька М12-4.8
l переменная

280*250*

Монтажный профиль HILTI
MRK-21 (или аналог)

20

35 15
0

30
30

-10

уточнить по месту
по размерам воздуховода

                               ОП20
Типовое крепление воздуховода к стене

шв.8П

В

В

A

Вид А

Шпилька М8-4.8

40

В-В

10

60

21
0

Химический анкер HILTI
HVZ М10х75, 2 шт

(или аналог)

30

Формат А1

293-01/22 -АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 20
Крепление воздуховодов.

Техническая спецификация сталиГИП  Кошкарев

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022
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Техническая спецификация стали

Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Спецификация выполнела для листов 16...20.
6. Смотреть совместно с листом 22; альбомом 293-01/22-ОВК. Максимальный шаг креплений 3 м.

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x90

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68

AutoCAD SHX Text
HSA-M10x68



31
10

2500 1800*

47
0

15
00

44
0

37
50

1800*2500

14
00

14
00

Г

6

1200 1200

ш30Пш30П

ш30Пш30П

гн.св.100х4

гн.св.100х4

гн.св.100х4

гн.св.100х4

А А

Б

Б

ВВ

А-А

Г

Б-Б

6 7

47
0

15
00

37
50

400 2000 400
2800

1400 1400

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□100х4

□100х4

□100х4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□100х4

□100х4

□100х4

31
10

25001800*

47
0

15
00

44
0

37
50

Г

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□
10

0х
4

□100х4

□100х4

□100х4

В-В

35
50

ш30П ш30П ш30П ш30П

35
50

Схема элементов надстройки
вентшахты в осях 6/Г

Со
гл

ас
ов

ан
о

Ин
в.

 №
 п

од
п.

По
дп

ис
ь 

и 
да

т
а

Вз
ам

. и
нв

. №

Формат А1

293-01/22 -АС
«Техническое перевооружение системы приточно-вытяжной вентиляции и

кондиционирования блока вспомогательных служб участка по эксплуатации
ВПУ производства ЭТПГ с заменой оборудования»Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Разраб. Саяпина
БВС ЭТПГ

Стадия Лист Листов

Р 21
Схема элементов надстройки вентшахты в осях 6/Г.

Техническая спецификация сталиГИП  Кошкарев

КУБАНЬСПЕЦПРОЕКТ

12.2022

12.2022

Техническая спецификация стали

Примечания:
1. Вся сталь - С255 по ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренной.
2. Все неоговоренные катеты сварных швов принимать 6 мм, но не более наименьшей толщины свариваемых
 элементов,в соответствии  с п. 14.1.7 СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".
3. Сварку производить полуавтоматом сварочной проволокой СВ-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа
 или электродами Э-50 по ГОСТ 9467-75*.
4. Размеры со знаком * уточнить по месту.
5. Замкнутый профиль должен быть заглушен со всех сторон.
6. Все соединения элементов каркаса на сварке.
7. Смотреть совместно с листом 11.
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План креплений трубопроводов и воздуховодовГИП  Кошкарев
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Примечания:
1. Размеры со знаком * уточнить по месту.
2. Смотреть совместно с листами 16...20.
3. Максимальный шаг креплений 3 м.
4. Все наружные конструкции покрыть составом ЦИНОЛ+АЛПОЛ.
5. Размеры привязок креплений трубопроводов уточнить по месту.
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БВС ЭТПГ. Р

Разработал

Фундаментная плита для В4, В4р в
осях Д/5-7. Опалубочные размеры

ГИП Кошкарев 09.22
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1. Работы по устройству фундаментов выполнять в соответствии с указаниями СП 45.13330-2017
2. Зачистку дна котлована при производстве работ в зимнее время производить
непосредственно     перед устройством фундамента, засыпку пазух мерзлым грунтом
производить не допускается.
3.Под фундаментную плиту выполнить подготовку из бетона В7,5, толщиной 100 мм.
4 Обратную засыпку пазух производить песком с коэффициентом уплотнения kf=0.95.
5. На сечениях размеры показаны до центра арматуры.
6. Размеры гнутых стержней, хомутов и шпилек в ведомости деталей даны по наружным граням.
7. Стыки арматуры располагать вразбежку. Количество стыкуемых элементов в одном сечении
должно быть не более 50%.
8. Арматуру в местах пересечения соединять вязальной проволокой 1,8-0-С по ГОСТ 3282-74*.
9. Выполнить гидроизоляцию поверхностей фундаментной плиты соприкасающихся с грунтом
обмазочной битумной гидроизоляцией.
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